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1. OPĆE TEHNIČKE, PROIZVODNE I RADNE KARAKTERISTIKE 
POSTROJENJA 

 
Osnovne tehnološke jedinice: 
Na lokaciji postrojenja „Tvornica vapna I“ nalaze se dvije vertikalne regenerativne dvošahtne 
peći s paralelnim strujanjem (eng. PFRK - Parallel Flow Regenerative Shaft Kiln) za proizvodnju 
živog vapna pojedinačnog nazivnog kapaciteta 175 t/dan. Uz peći, na lokaciji se još nalaze 
pogon za hidratizaciju živog vapna kapaciteta 9 t/h, pakirnica nominalnog kapaciteta 37,5 t/h te 
pripadajući transportni sustavi i silosni skladišni prostori.  
 
Proizvodnja živog vapna: 
U procesu proizvodnje živog vapna upotrebljavaju se dolomitni i kalcitni vapnenac granulacije 
40-90 mm. Primarni energent za pogon peći je prirodni plin, čija satna potrošnja po jednoj peći 
tijekom nazivnog opterećenja iznosi 787 mN

3/h. Električna energija u procesu koristi se za 
pokretanje elektroureĎaja gdje su glavni potrošači puhala kojima se osigurava tehnološki zrak, 
tlaka 400 mbar, potreban za proces gorenja i hlaĎenje vapna. Uobičajena godišnja proizvodnja 
živog vapna u TV l iznosi 90.000 t (prosječna vrijednost u periodu 2005.-2009. godina je 
83.000 t). 
 
Tehnološki proces započinje dopremom kamene sirovine (dolomitni i kalcitni vapnenac) u dva 
prihvatna bunkera  pojedinačnog kapaciteta skladištenja 100 m3. Kamena sirovina se potom 
pomoću rešetkastih vibro-dozatora odvodi na otvoreni transporter koji ulaznu sirovinu 
transportira u silos koji se nalazi na vrhu svake peći. Iz toga silosa se pomoću reverzibilnog 
transportera naizmjence dozira kamen u vagu svake peći gdje se odvaguje 2400 kg kamene 
sirovine koji se u reverziji ispuštaju u negoruću šahtu. 
 
Kontakt kamene sirovine i vrućih dimnih plinova se ostvaruje u gornjem dijelu šahta peći (zona 
predgrijavanja – regenerator). Daljnjim prolaskom (spuštanjem) kroz šaht kamena sirovina se 
predgrijava u struji vrućih dimnih plinova (smjer strujanja dimnih plinova suprotan je smjeru 
strujanja kamena). Ta uskladištena toplinska energija se u idućem ciklusu koristi za zagrijavanje 
zraka za gorenje koji kroz šahtu prolazi paralelno sa kamenom i u zoni gorenja stvara smjesu 
plina i zraka koji daju temperaturu veću do 900 °C. Pri toj temperaturi se odvija proces 
dekarbonizacije, a taj prostor u šahtu se naziva zona gorenja. Pri kraju zone gorenja dimni 
plinovi se preusmjeravaju putem spojnog kanala u susjedni šaht gdje se odvija njegovo 
predgrijavanje. Dimni plinovi pri temperaturi od oko 80-100 °C odlaze iz šahta koji se 
predgrijava u sustav za filtriranje, a potom se ispuštaju u atmosferu.  
 
S donje strane svakog šahta upuhuje se zrak koji u svom prolazu ima dvostruku funkciju. Na 
donjoj strani šahta zrakom se hladi živo vapno, a potom služi za izgaranje goriva. Zrak potreban 
za izgaranje i hlaĎenje osiguravaju puhala. 
 
Živo (pečeno) dolomitno vapno se pomoću sustava za pražnjenje i izlaznog dozatora izuzima 
na donjem dijelu peći. Po izlazu iz peći iz vapna se izdvaja nesukladni proizvod koji se odlaže 
na za to predviĎenoj lokaciji, a ostalo živo vapno se zatvorenim trakastim transporterom 
otprema na skladištenje u silose (četiri silosa ukupnog kapaciteta 1400 t).  
 
Iz silosnih prostora jedan dio živog vapna se direktno utovaruje u kamione i otprema kao gotov 
proizvod, dok se drugi dio transportira na daljnju preradu u pogon za hidratizaciju.  
 
Hidratizacija i pakiranje:  
Prije procesa hidratizacije živo vapno se melje na granulaciju veličine od  0-5 mm u mlinu 
čekićaru kapaciteta 7 t/h koji je smješten unutar pogona hidratizacije. Tako usitnjeno živo vapno 
odlazi u hidratizer gdje mu se dodaje odreĎena količina vode (0,3205 m3/t živog dolomitnog 
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vapna), prilikom čega u egzotermnoj reakciji nastaje poluhidratizirano dolomitno vapno, 
hidratizirano kalcitno vapno i vodena para kao nusprodukt. Plinovi iz procesa hidratizacije šalju 
se u atmosferu kroz filtarski sustav u kojem se smanjuje emisija čestica prašine. Hidratizirano 
vapno odlazi u kuglasti mlin sa separatorom u svrhu eliminiranja krupnih i nedopečenih čestica 
vapna. Takvo hidratizirano vapno se transportira u pripadajuće silose (dva silosa pojedinačnog 
kapaciteta 500 t), a potom u pogon pakirnice gdje se automatskim sustavom pakira u vreće koje 
se slažu na palete u količini od 1250 kg, a potom otprema na skladište gotovog proizvoda. 
 

2. PLAN S PRIKAZOM LOKACIJE ZAHVATA S SVEOBUHVATOM 
CIJELOG POSTROJENJA (SITUACIJA) 

 
Vidjeti prikaz u nastavku.  
 
 
 
 
 
 
 



TTR postojećeg postrojenja TV1  

 Stranica 4/7 



TTR postojećeg postrojenja TV1  

 Stranica 5/7 

3. OPIS POSTROJENJA 
 
Opis postrojenja dan je u 1. poglavlju ovog tehničko-tehnološkog rješenja postojećeg 
postrojenja za proizvodnju vapna tvrtke Intercal d.o.o. Proces proizvodnje vapna u skladu je s 
normom  HRN EN 14001: 2004.  
 

4. BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBNIM 
TEHNOLOŠKIM DIJELOVIMA 

 
Vidjeti prikaz u nastavku.  
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BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA 
 

PEĆ ZA 
PROIZVODNJU 

ŽIVOG VAPNA 1

PEĆ ZA 
PROIZVODNJU 

ŽIVOG VAPNA 2

POGON ZA HIDRATIZACIJU ŽIVOG VAPNA 
SKLADIŠNI PROSTORI ZA ŽIVO 

VAPNO

SKLADIŠNI PROSTORI ZA 
HIDRATIZIRANO / 

POLUHIDRATIZIRANO VAPNO
PAKIRNICA 

SKLADIŠNI PROSTORI ZA 
HIDRATIZIRANO / 

POLUHIDRATIZIRANO VAPNO

BUNKER KAMENE 
SIROVINE MLJEVENJE ŽIVOG VAPNA
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5. PROCESNI DIJAGRAMI TOKA 
 
Vidjeti prikaz u nastavku.  
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6. PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA 
 
Procesna dokumentacija postrojenja priložena je u sklopu Zahtjeva za utvrĎivanje objedinjenih 
uvjeta zaštite okoliša, u elektronskom obliku s obzirom na svoju opsežnost. Spomenuta 
dokumentacija u prilogu 8 je složena kako slijedi: 
 
1. Obrasci prijave u registar onečišćavanja okoliša za 2009. godinu, Kamen Sirač d.d., 2010. 

2.  Očevidnik o nastanku otpada (2009.), Kamen Sirač d.d. 

3. Plan gospodarenja otpadom, LTV d.o.o., studeni 2011. god. 

4. Potrošnja plina u razdoblju od 01.01. do 31.12. 2008. godine, Kamen Sirač d.d. 

4a. Potrošnja plina u razdoblju od 01.01. do 31.12. 2009. godine, Kamen Sirač d.d.  

5.  Očitavanje potrošnje vode za 2008. godinu, Kamen Sirač d.d. 

5a. Očitavanje potrošnje vode za 2009. godinu, Kamen Sirač d.d. 

6. Izvještaj o mjerenju emisija onečišćujućih tvari iz stacionarnih izvora br. I-635-13-08. (E1. 
Peć za žarenje vapnenca br. 1; E2. Peć za žarenje vapnenca br. 2), Metroalfa d.o.o., 17. 
srpnja 2008.  

7. Izvještaj o mjerenju emisija onečišćujućih tvari iz stacionarnih izvora br. I-957-13-08. 
(E1.Otprašivač pakiranja hidratizacija 1 – TV l; E2. Otprašivač hidratizera 1 - TV l; E2 
Otprašivač hidratizera 2 - TV II), Metroalfa d.o.o., 19. studeni 2008. 

8. Izvještaj o mjerenju emisija onečišćujućih tvari iz stacionarnih izvora br. I-521-13-09. 
(E1.Dimnjak kotla Boris Kidrić; E2. Dimnjak kotla Tam Stadtler – TV l), Metroalfa d.o.o., 08. 
lipanj 2009. 

9. Analitičko izvješće o izvršenoj kontroli sastava i kakvoće vode, Zavod za javno zdravstvo 
Bjelovarsko-bilogorske županije, 23. lipanj 2009.  

10. Analitičko izvješće o izvršenoj kontroli sastava i kakvoće vode, Zavod za javno zdravstvo 
Bjelovarsko-bilogorske županije, 14. prosinac 2009. 

11. Vodopravna dozvola, Hrvatske vode, 30. svibanj 2012.  

11a. Rješenje o izmjeni korisnika vodopravne dozvole, Hrvatske vode, 24.svibanj 2013. godine 

12. Zapisnik o obavljenom ispitivanju radne okoline br. Z-522-6/3-09, Metroalfa d.o.o., 
08.06.2009.  

13. Planovi postupanja u izvanrednoj situaciji, Interval d.o.o., lipanj 2013. 
14.  Izvješće o praćenju onečišćenja atmosfere na području Čelina-Sirač, travanj 2004. godine, 

travanj 2005. godine. 
 

7. Sva ostala dokumentacija koja je potrebna radi objašnjenja 
obiljeţja i uvjeta provođenja djelatnosti proizvodnje vapna i 
oprorabe/zbrinjavanja otpada koje se odvijaju u postrojenju 

 
Vidjeti poglavlje 6.   

 


