REPUBLIKA HRVATSKA
MINISTARSTVO ZASTITE OKOLISA

| ENERGETIKE
10000 Zagreb, Radnicka cesta 80
Tel: 01 /3717 111 fax: 01/ 3717 149

Uprava za procjenu utjecaja na okoli§
i odrzivo gospodarenje otpadom
Sektor za procjenu utjecaja na okoli§

KLASA: UP/I-351-03/16-02/135
URBROJ: 517-06-2-2-1-18-16
Zagreb, 9. travanj 2018,

Ministarstvo zaStite okoliSa i energetike na temelju ¢lanka 97. Zakona o opéem upravnom
postupku (,,Narodne novine®, br. 47/09), ¢lanka 115. stavka 1. Zakona o zadtiti okolisa
(,,Narodne novine®, br. 80/13, 153/13, 78/15 i 12/18 — u daljnjem tekstu: Zakon) i ¢lanka 26.
Uredbe o okolisnoj dozvoli (,,Narodne novine*, br. 8/14 i 5/18 — u daljnjem tekstu: Uredba), po
pokretanju postupka razmatanja uvjeta okolisne dozvole po sluzbenoj duznosti za postojece
postrojenje Holeim (Hrvatska) d.o.o., na lokaciji Koromac¢no, donosi

RJESENJE O IZMJENI UVJETA
OKOLISNE DOZVOLE

I. Uvjeti iz RjeSenja o objedinjenim uvjetima zaStite okoliSa za postojeée postrojenje
Holcim (Hrvatska) d.o.o. (KLASA: UP/I-351-03/12-02/96, URBRQJ: 517-06-2-2-1-14-46)
od 15. rujna 2014. godine operatera Holcim (Hrvatska) d.o.0., Knjiga objedinjenih uvjeta,
mijenjaju se i dopunjuje navedenim u tolki II. izreke.

IL1. U rjeSenju, tocka 1.1. Popis aktivnosti u postrojenju koje potpadaju pod obveze iz
rjeSenja, uvjet 1.1.2. ukida se

IL.2. U rjeSenju, u dijelu Knjiga objedinjenih uvjeta zastite okolisa s tehnicko-tehnoloskim

rjeSenjem za postojece postrojenje Holcim (Hrvatska) d.o.o. koja je sastavni dio ovog

rjeSenja:

- u odredbama uvjeta 1.3.1. - 1.3.18,, 1.4.1., 1.4.2., 1.5.1. — 1.54,, 1.7.1., 1.7.3., 1.7.4.,
1.7.9.i 2.1.1. opravdanja uvjeta ukidaju se, te se istovjetno rjeSava:

(Zakljucci o NRT za proizvodnju cementa, vapna i magnezijevog oksida (BAT Conclusions

Jfor the Production of Cement, Lime and Magnesium Oxide, European Commission, March
2013) - BATC (CLM) - NRT 1. - 8., 10. -19., 21. - 29.),
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- u odredbama uvjeta 1.7.2., 1.7.10. — 1.7.24. opravdanja uvjeta ukidaju se, te se
istovjetno rjeSava:

(RDNRT o opcim nacelima pracenja, srpanj (Reference Document on the General
Principles of Monitoring, European Commission, July 2003) - MON, - Poglavija 2.4., 2.5.,
2.6., 2.7,6.),

- uodredbama uvjeta 1.3.19., 1.4.3., 1.6.2., 1.7.5. — 1.7.8., 1.7.28., 1.8.1. — 1.8.5., 2.1.2.,
2.2.1.-2.2.3.,,2.3.1.,,2.3.2. opravdanja uvjeta ukidaju se, te se istovjetno rjeSava:

(kriterij Priloga IIl. Uredbe — kriteriji 3., 4., 10. i 11.),

- uodredbamauvjeta 1.4.4,,1.4.5.,i1.6.2. opravdanja uvjeta ukidaju se, te se istovjetno
rjeSava:

(RDNRT o emisijama iz skladistenja (Reference Document on Best Available Technigues
on Emissions from Storage, European Commission, July 2006) - EFS, NRT poglavlja
5.1.1.,5.1.1.3.,5.12,534)

IL.3. U rjeSenju, uvjet 1.2.2. - SkladiStenje sirovina i ostalih tvari, retci tablice: deponija
korektiva, silos mesno-kostanog brasna, deponija kotlovske §ljake i ARA kola¢a ukidaju se, te
se rjesava:

Otvorena deponija s betonskim podom i

Deponija korektiva 250t Zidom visine 2 m

Silos mesno-kostanog brasna/
osusenog kanalizacijskog 150 m?
mulja

Celi¢ni, s ravnim dnom, hidrauli¢ki sustav
praznjenja

Deponija Zeljeznog oksida, 50 m3 Otvorena deponija s betonskim podom i
kotlovske Sljake i ARA kolaca zidom visine 2 m uz drobilicu sirovine

I1.4. U rjesenju, tocka 1.7. Sustav pracenja (monitoring), u uvjetu 1.7.1., stavak 3. ukida
se, te se rjeSava:

- kontinuirano mjeriti praskaste tvari, NOy, SOz, CO, HCI, TOC i NH;

IL5. U rjeSenju, to¢ka 1.7. Sustav pracenja (monitoring), uvjet 1.7.2. ukida se, te se
rjesava:

1.7.2. Na svim ispustima otpadnih plinova iz postrojenja utvrditi stalna mjerna mjesta koja se
koriste za pracenje emisija (oznake ispusta Z1-Z13, Z16-Z19, Z21- Z38, Z40-753, 755, Z62-
769). Mjerno mjesto mora odgovarati zahtjevima iz norme HRN EN 15259. Povremena i
kontinuirana mjerenja provoditi sukladno podzakonskom propisu o pradenju emisija
onecisc¢ujucih tvari u zrak iz nepokretnih izvora.

Vrste oneciS¢ujuc¢ih tvari 1 ucestalost mjerenja (kontinuirano, povremeno) navedeni su u
to¢kama 1.7.4. - 1.7.10,,
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IL.6. U rjeSenju, to¢ka 1.7. Sustav pracenja (monitoring), uvjet 1.7.9. ukida se, te se
rjesava:

1.7.9. Za sve preostale nepokretne izvore, ispusti iz svih operacija tehnoloskog procesa u kojima
dolazi do emisije prasine (oznake ispusta Z2-Z4, Z6-Z13, Z16, Z17, Z21 -738, Z40-748, Z50-
753,755, 262-769 — ispusti iz vrecastih otprasivaca), provoditi povremena mjerenja praskastih
tvari. Povremeno pracenje emisija praskastih tvari provoditi najmanje jednom u pet godina.
Ucestalost mjerenja emisija prasine temelji se na sustavu upravljanja odrzavanjem.

I1.6./1 U tablici (uvjet 1.7.9.): Iduca povremena praenja emisija prakastih tvari koja je
potrebno provoditi najmanje jednom u pet godina provesti ¢e se za svaki ispust u sljedeé¢im
terminima:

redak 49 ukida se:

l Z67* | otpradiva¢ bunkera pre$e — 541 BF8§ rujan 2014.

dodatno se rjeSava umetanjem redaka:

| 216 | Otpragiva¢ 500-t silosa cementa | lipanj | 2020
LZ-35 | OtpraSivac transporta sirovine - presip 2/3 | rujan I 2019.
|£69 I otpraSivac transporta sirovine - presip 1/2 | rujan | 2019.

IL.7. U rjeSenju, tocka 1.7. Sustav pracenja (monitoring), u tablici (uvjet 1.7.17.) Mjerenje
parametara stanja otpadnih plinova i koncentracija tvari u otpadnim plinovima provoditi
sljede¢im analiti¢kim metodama:

dodatno se rjeSava umetanjem retka:

| Amonijak (NH3) | VDI 3496-1, pogl. 4.2 |

IL.8. U rjeSenju, to¢ka 1.7. Sustav pracenja (monitoring), u odredbama uvjeta 1.7.21. i
1.7.22. ukida se izraz:
»apsolutna vrijednost mjerne nesigurnosti‘

te se rjeSava izrazom:
minterval mjerne nesigurnosti®.

IL.9. U rjeSenju, tocka 1.7. Sustav pracenja (monitoring), uvjet 1.7.29. ukida se.
I1.10. U rjeSenju, tocka 2.1. Emisije u zrak, Tablica 2.1.1. Grani¢ne vrijednosti emisija

(GVE) u zrak iz nepokretnih izvora, sukladno uvjetima Ministarstva zastite okoli$a i prirode,
Sektor za atmosferu, more i tlo, su, retci tablice: ispusti vrecastog filtera rotacijske peéi, svi
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preostali ispusti iz svih operacija tehnoloskog procesa u kojima dolazi do emisije praSine
ukidaju se, te se rjesava:

praskaste tvari 20 mg/m’
sumporov dioksid (SO») 400 mg/m’
oksidi dusika (NOy) izraZeni 800 mg/m?* (do 31.12.2015.)
kao dusikov dioksid (NO») 500 mg/m*(od 01.01.2016.)
organske tvari u obliku para
ili plinova izraZenih kao 10 mg/m’

Ispust vrecéastog filtera ukupni organski ugljik (TOC)

rotacijske pedi (oznaka ispusta | vodikov klorid (HCI) 10 mg/m’>

Z1 — dimnjak rotacijske pe¢i) | vodikov fluorid (HF) 1 mg/m?
dioksini i furani (PCDD/F) 0,1 ng/m’
Cd + Tl 0,05 mg/m?
Hg 0,05 mg/m®
Sb+ As+Pb+ Cr+ Co+ Cu
+Mn +Ni+V 0.5 mg/m’
Amonijak (NH3)** 50 mg/m’

Svi preostali ispusti iz svih

operacija tehnoloskog procesa

u kojima dolazi do emisije

e (e | s omgnr

Z736-738, 7Z41-747, 750-7253,

755, 762-769 — ispusti iz

vrecastih otprasivaca)

** GVE se odnosi na pretiéak NHj3 nastalog zbog koristenja SNCR postrojenja za umanjenje emisija NOx. Buduéi
da emisije NH; vecim dijelom potjedu iz sirovine za proizvodnju klinkera, Holcim (Hrvatska) d.o.o. minimalno
jednom godi$nje provodi odvojena mjerenja emisija NH; sa i bez koristenja SNCR postrojenja, u cilju odredivanja
porijekla emisija.

II.11. U rjeSenju tocka 4. Program pobolj$anja, uvjet 4.3. ukida se, te se rjeSava:

4.3. Zastitu od buke provesti u Cetiri etape:

Etapa 1. — provesti zahvate na manje utjecajnim pozicijama izvora buke i manje tehnicke
zahtjevnosti (redukcija buke ventilatora, izlaznih kapa prigusivaca buke, reduktora i
pogona rotacione peci, mlinice, usisa puhala u mlinici itd.) — provedba 2018. — 2019.
godine

Etapa 2. — provesti redukciju buke ventilatora izmjenjivaca topline otprasivaca hladnjaka
klinkera — provedba 2019. godine

Etapa 3. — provesti redukciju buke prolaza izmedu zgrada stare i nove mlinice sirovina —
provedba 2018. godine

Etapa 4. — provesti redukciju buke ventilatora za hladenje plasta rotacione peci — provedba
2020. godine

I1.12. U tocki 7. Obveze izvjestavanja javnosti i nadleznih tijela prema Zakonu, u uvjetu
7.2. stavak 3. ukida se, te se rjeSava:
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Podatke o gospodarenju otpadom dostaviti nadleznom tijelu jedinice lokalne samouprave.,

I1.13. To¢ka 8. Obveze po ekonomskim instrumentima zastite okolifa, ukida se.

II.14. Tehnicko- tehnolosko rjesenje koje je prileZilo knjizi Knjige objedinjenih uvjeta
zaStite okoli$ ukida se, te se rjeSava:

- Dodatak 1. Procesne tehnike,
- Prilog I. Procesni dijagram toka s naznacenim proizvodnim tokovima i mjestima
emisija,
sastavni su dio ovog rjesenja.

IIL. U rjeSenju tocka izreke 11.4. ukida se, te se rjeSava:
I1.4. Rok za razmatranje uvjeta dozvole je 10 godina.

IV. Ovo rjeSenje dostavlja se Hrvatskoj agenciji za okolis i prirodu radi upisa u o&evidnik
okoli$nih dozvola.

ObrazlozZenje

U skladu s odredbama ¢lanka 115. st.3. Zakona o zastiti okolisa i ¢lanka 26. stavak 2. Uredbe
o okoli$noj dozvoli Ministarstvo je Zakljutkom (KLASA: UP/I 351-03/16-02/135, URBROJ:
517-06-2-2-1-16-1) od 17. oZujka 2017. godine pozvalo operatera Holcim (Hrvatska) d.0.0. na
dostavu ispunjenih op¢ih podataka te ispunjeno poglavlje H. obrasca Priloga IV. Uredbe o
okolisnoj dozvoli.

Ministarstvo je informacijom (KLASA: UP/T 351-03/16-02/135, URBROIJ: 517-06-2-2-1-17-
3) od 24. veljae 2017. godine obavijestilo javnost o zapo&injanu postupka razmatranja
uskladenosti uvjeta dozvole iz rjesenja o objedinjenim uvjetima zastite okolia sa uvjetima iz
NRT Zakljucka za proizvodnju cementa, vapna i magnezijevog oksida, od 26. oZujka 2013.
godine, za postojece postrojenje Holcim (Hrvatska) d.o.o0. iz Koromaénog. U vremenu nakon
izdavanja RjeSenja nastupile su takoder i promjene u postrojenju: definirani su uvjeti za NH3,
aktivirana su tri ispusta za koje u postojecoj dozvoli nisu definirani uvijeti (Z 16, Z 351 Z 69) te
je jedan ispust stavljen je van funkcije (Z 67).

Ministarstvo je dopisom, KLASA: UP/I 351-03/16-02/135, URBROJ: 517-06-2-2-1-17-4 od 4.
travnja 2017. godine, dostavilo ispunjene opée podatke te ispunjeno poglavlje H. Stru¢ne
podloge zahtjeva svojoj ustrojstvenoj jedinici, Sektoru za zastitu zraka, tla i mora. Sektor za
zaStitu zraka, tla 1 mora oditovao se svojim dopisom, KLASA: UP/I 351-03/16-02/135,
URBROJ: 517-06-2-2-1-17-4 od 15. svibnja 2017. godine, u kojem nije imao nikakvih
primjedbi na dostavljeni dokument.
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Tijekom postupka operater je dopisom (KLASA: UP/I 351-03/16-02/135, URBROJ: 378-17-
11) od 5. prosinca 2017. godine zatraZio produZenje roka za provedbu tocke 4. Programa
poboljSanja podto¢ka 4.3. RjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa, u kojoj je predloZen
Projekta zastite od buke (PROJEKT br. 1760-17 Redukcija buke pogona tvornice cementa
Koromacno, Strojarsko-Akusticki Inzenjering d.o.o., studeni 2017. godine), prema terminskom
planu sanacije buke u razdoblju 2018 - 2020. godine.

Ministarstvo je dopisom (KLASA: UP/I 351-03/16-01/135, URBROJ: 517-06-2-2-1-18-12) od
19. sije¢nja 2018. godine zatraZilo oéitovanje Ministarstva zdravstva na novi idejno/izvedbeni
projekt i terminski plan. Ministarstvo zdravstva je dopisom (KLASA: UP/I 351-03/16-01/135,
URBROJ: 517-06-2-2-1-18-13) od 14. veljace 2018. godine zatrazilo, prije donosenja kona¢ne
odluke o produljenju roka, dostavu podataka o imisijskim razinama buke.

Po zaprimljenom Izvjestaju o okoliSa za pogon tvornice cementa Koromacno (br. 33-AL 156-
75/18), koji je izradio ,,Zagrebinspekt™ d.o.o. iz Zagreba, Ministarstvo zdravstva izdalo je, kao
nadleZno tijelo, suglasnost (KLASA: UP/I 351-03/16-01/135, URBROJ: 517-06-2-2-1-18-15)
od 21. ozujka 2018. godine, kojom je suglasno s produljenjem rokova za provedbu Projekta
zastite od buke (PROJEKT br. 1760-17 Redukcija buke pogona tvornice cementa Koromacno,
Strojarsko-Akustic¢ki InZenjering d.o.o., studeni 2017. godine), prema terminskom planu
sanacije buke u razdoblju 2018. - 2020. godine.

Ukida se TTR-a koji je sastavni dio rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa, kao
samostalni dio unutar knjige uvjeta zastite okolisa na temelju ¢lanka 85. Zakona o zastiti okolisa
(,,Narodne novine* br. 110/07) i ¢lanak 16. st.3. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih
uvjeta zastite okoliSa (,,Narodne novine®, br. 114/08) te se zamjenjuje opisom postrojenja u
tocki 1.1. Procesne tehnike, na temelju ¢lanka 103. st.2. Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne
novine“, br. 80/13, 153/13, 78/15 1 12/18 i &lanak 18. st.3. Uredbe o okoli¥noj dozvoli
(,,Narodne novine*, br. 8/14 i 5/18).

1. TEHNIKE VEZANE ZA PROCESE U POSTROJENJU

1.1. Procesne tehnike

Procesne tehnike za koje se propisuju uvjeti ovim rjeSenjem temelji se na utvrdenim
¢injenicama u postupku u vezi djelatnosti koje operater obavlja te da je za provodenje istih

operater u obvezi ishoditi rjeSenje o okolisnoj dozvoli temeljem odredbi t. 3.1. (a) Priloga L.
Uredbe, kako je to propisano odredbom ¢l. 16. Uredbe.

1.2. Preventivne i kontrolne tehnike
Temelji se na odredbama BATC (CLM) Zakljuécima o NRT za proizvodnju cementa, vapna i

magnezijevog oksida (BAT Conclusions for the Production of Cement, Lime and Magnesium
Oxide, European Commission, March 2013).

1.3. Gospodarenje otpadom

Temelji se na odredbama BATC (CLM) Zakljuc¢cima o NRT za proizvodnju cementa, vapna i
magnezijevog oksida (BAT Conclusions for the Production of Cement, Lime and Magnesium
Oxide, European Commission, March 2013).
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1.4. Mjere predvidene za pradenje emisija u okoli§ (monitoring), s metodologijom
mjerenja, ucestalosti mjerenja i vrednovanjem rezultata mjerenja

Temelji se na odredbama BATC (CLM) Zaklju¢cima o NRT za proizvodnju cementa, vapna i
magnezijevog oksida (BAT Conclusions for the Production of Cement, Lime and Magnesium
Oxide, European Commission, March 2013).

1.5. Uvjeti u sklopu neredovitog rada ukljucujuci i sprjeavanje akcidenta

Ne mijenjaju se u odnosu na RjeSenje o objedinjeni uvjetima zastite okolisa (KLASA: UP/I-
351-03/12-02/96, URBROJ: 517-06-2-2-1-14-46) od 15. rujna 2014. godine.

1.6. Nacin uklanjanja postrojenja
Temelji se na odredbama Uredbe o okoli$noj dozvoli ("Narodne novine" br. 8/14 i 5/18),
Zakonu o gradnji ("Narodne novine" br. 153/13 i 20/17) te Pravilniku o gospodarenju otpadom

("Narodne novine" br. 117/17). Ministarstvo ne nalazi uvjete koji zahtijevaju trenutni prestanak
rada u slucaju nepridrZavanja uvjeta dozvole.

2. GRANICNE VRIJEDNOSTI EMISIJE

2.1. Emisije u zrak

Temelje se na odredbama BATC (CLM) Zakljuécima o NRT za proizvodnju cementa, vapna i
magnezijevog oksida (BAT Conclusions for the Production of Cement, Lime and Magnesium

Oxide, European Commission, March 2013) i kriterijima Priloga III. Uredbe o okoli$noj
dozvoli.

2.2. Emisije u vode
Grani¢ne vrijednosti emisija u vode odredene su temeljem kriterija iz Priloga III. Uredbe,

odredbi Zakona o vodama (,,Narodne novine*, br. 153/09, 130/11, 56/13 i 14/14) i Pravilnika o
grani¢nim vrijednostima otpadnih voda (,,Narodne novine*, br. 80/13, 43/14, 27/15 1 3/16).

2.3. Emisije buke

Uzimaju se u obzir odredbe Zakona o zastiti od buke (,,Narodne novine* br. 30/09, 55/13,
153/13141/16) i Pravilnika o najvi$im dopustenim razinama buke u sredini u kojoj ljudi borave
i rade (,,Narodne novine* br. 145/04), kao propisa kojim se odreduje zahtijevana kakvoda
okoli$a.

3. UVJETIIZVAN POSTROJENJA

Nisu utvrdeni posebni uvjeti izvan postrojenja.

4. OBVEZE 1ZVJESCIVANJA JAVNOSTI I NADLEZNIH TIJELA

Ne mijenjaju se u odnosu na Rjesenje o objedinjeni uvjetima zastite okolisa (KLASA: UP/I-
351-03/12-02/96, URBROJ: 517-06-2-2-1-14-46) od 15. rujna 2014. godine.
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Tijekom ispitnog postupka utvrdeno je da su uvjeti za rad postrojenja u skladu sa Zakljuécima
0 najboljim raspoloZivim tehnikama za proizvodnju cementa, u skladu s ¢lankom 115. Zakona
o zaStiti okolisa.

U skladu s odredbama ¢lanka 16. Stavak 8. Uredbe, Odlukom Ministarstva (KLASA: UP/I 351-
03/16-02/135, URBROJ: 517-06-2-2-1-17-4) od 11. srpnja 2017. godine, nacrt rjeSenja o
izmjeni okolisne dozvole upuéen je na uvid javnosti u trajanju od 30 dana. Uvid u nacrt dozvole
proveden je na internetskim stranicama Ministarstva u periodu od 21. srpnja do 20. kolovoza
2017. godine. Tijekom uvida u nacrt dozvole i osam dana nakon zavrSetka uvida, na nacrt
dozvole nije dostavljena niti jedna primjedba.

Na temelju svega naprijed utvrdenog odluceno je kao u izreci ovog rje$enja.

UPUTA O PRAVNOM LIJEKU:
Ovo RjeSenje je izvr$no u upravnom postupku i protiv njega se ne moze izjaviti Zalba, ali se
moze pokrenuti upravni spor. Upravni spor pokrece se tuZzbom Upravnom sudu u Rijeci,
BarcCiceva 3, u roku 30 dana od dana dostave ovog RjeSenja. Tuzba se predaje navedenom
Upravnom sudu neposredno u pisanom obliku, usmeno na zapisnik ili se $alje postom, odnosno
dostavlja elektroni¢ki.

=
VIS @%RU(:NA‘*S}&:}/JETNICA

&

‘Neda Ergotié

DOSTAVITI:
1. Holcim (Hrvatska) d.o.o., Koromacno 7b, 52222 Koromaéno
2. Ministarstvo zaStite okolisa i energetike, Uprava za inspekcijske poslove, ovdije
3. Hrvatska agencija za okoli$ i prirodu, ovdje
4. Pismohrana u spisu predmeta, ovdje
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Dodatak 1. Procesne tehnike

1.1. Procesne tehnike

Glavna djelatnost prema Prilogu I. Uredbe o okoli$noj dozvoli (,,Narodne novine*, br. 8/14 i
5/18) spada pod to¢ku 3. Industrija minerala; 3.1.(a) Postrojenje za proizvodnju cementnog
klinkera u rotacijskim peé¢ima proizvodnog kapaciteta preko 500 tona na dan.

Rad postrojenja Holcim (Hrvatska) d.o.o., Proizvodnja cementa Koromaéno sastoji se od
sljedecih proizvodnih cjelina:

- Dobava i priprema sirovine

- Priprema goriva

- Proizvodnja klinkera

- Priprema mineralnih dodataka

- Mljevenje cementa

- Otprema cementa

Ostale tehnicki povezane aktivnosti:
- Postrojenje za pakiranje cementa
- Postrojenje za paletiranje uvrecanog cementa
- Postrojenja za zbrinjavanje zamjenskih goriva:
o otpadnih guma
o otpadnih ulja
o mesno koStanog brasna i mulja iz procis¢ivaca komunalnih otpadnih voda
o goriva iz otpada
Postrojenje za redukciju emisija dusikovih oksida
Postrojenje za redukciju kroma u cementu
Kotlovnice
o kotlovnica za priprema mazuta
o kotlovnica zgrade tupinoloma
o generator toplih plinova mlina cementa

U procesu proizvodnje cementnog klinkera koristi se suhi postupak. Kao osnovne sirovine za
proizvodnju cementa koriste se lapor i vapnenac koji se eksploatiraju u obliznjem kamenolomu
u vlasnistvu Holcima. Niski i visoki lapor koriste se za proizvodnju sirovinskog brasna, a kao
korektivna sirovina dodaju se kvarcni pijesak i Zeljezni oksid. Kao alternativna sirovina koristi
se ljevacki pijesak. Vapnenac se uz ostale dodatke (zgura, REA gips, lete¢i pepeo, filtarska
prasina) koristi pri meljavi cementa.

Dobava i priprema sirovine Oznaka A  Prilog 1.
Osnovne sirovine koje se koriste za proizvodnju cementa su lapor i vapnenac koji se
eksploatiraju u obliznjem kamenolomu koji je u vlasni$tvu Holcima (Hrvatska). Niski 1 visoki
lapor se koriste za proizvodnju sirovinskog brasna, a vapnenac pri proizvodnji cementa. Nakon
miniranja, sirovina se kamionima odvozi do drobilice, gdje se usitnjava metodama udara od
veli¢ine oko 120 cm na veli¢inu 25 do 100 mm (Z4). U tijeku drobljenja niskog lapora, ovisno
0 sastavu sirovine, dodaje se Zeljezni oksid.

Vapnenac se drobi zasebno na granulaciju manju od 30 mm te se kamionima transportira na
otvoreno odlagaliSte s kojeg se kasnije transportira u bunker na postrojenju za meljavu cementa.
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Drobljeni lapor se skladisti, te zajedno s korektivom — kvarcnim ili ljevackim pijeskom
transportira do bunkera na postrojenju za meljavu sirovine. Transport od bunkera do mlina
sirovine vrsi se trakastim transporterima. Sirovinski materijali se melju i suSe u vertikalnom
mlinu sirovine (uvjet /.3.13.). Masivni valjci smjesteni su iznad rotacijskog stola i na taj se
nacin gruba frakcija materijala usitnjava do te mjere da struja zraka odnosi materijal u silose
homogenizacije gdje se materijal (sirovinsko brasno) skladisti i dodatno homogenizira (Uvjet
1.3.4.). Ulazne sirovine kontroliraju se putem internog ili, po potrebi, vanjskog laboratorija u
skladu s internim radnim uputama (RU) i planovima (PL) sluzbe kontrole kvalitete. (uvjet
L3235, 2343, 1.8.0%,, 1.3.45 i 1.3 I'4)

Priprema goriva i suspaljivanje otpada Oznaka B  Prilog 1.
Priprema osnovnog tehnoloskog goriva (smjesa ugljena i naftnog koksa) obavlja se u ,,Mlinu
ugljena® (£5). Tako mljevena ugljena pra$ina preko separatora dolazi do vrec¢astog otpragivaca.
Ovdje se cestice ugljene praSine skupljaju na dnu i puznim transporterima dolaze do
pneumatske pumpe (Z17) te dalje do silosa ugljene prasine (Z8).

Za zagrijavanje peci prije pokretanja koristi se mazut (loz ulje-srednje te3ko). Mazut se
predgrijava pomocu vrelouljnog kotla koji za gorivo koristi loz ulje ekstra lako (Z18).

Tvrtka je i ovlaSteni oporabitelj opasnog i neopasnog otpada koji se koristi kao energent i kao
dodatak sirovini (u manjoj mjeri). U tu svrhu koristi se nekoliko razli¢itih tehnologkih sustava:
Postrojenje za zbrinjavanje rabljenih guma

S dna bunkera sistemom kotrljaca gume se transportiraju do vage, a potom do vertikalnog
kanala s dvostrukom zaklopkom koji se nalazi pored donjeg dijela izmjenjivaca topline. Gume
otklizavaju kroz spojno okno u ulazni kanal peci (uvjet 1.3.7.).

Postrojenje za zbrinjavanje otpadnih ulja i emulzija

Obuhvaca: prekrcajnu pumpu (za istovar cisterni),

tank s mijeSalicom, dozirmu pumpu i cjevovod za transportiranje do peéi.

Stara ulja se centrifugalnom pumpom iskrcavaju iz cisterni u tank. Dozirnim pumpama ulje se
transportira u pec (uvjet 1.3.7.).

Postrojenje za zbrinjavanje MKB-a i osu$enog mulja iz pro¢i§éivada komunalnih otpadnih voda
Obuhvaca: silos, cjevovod za punjenje s prikljuckom za cisternu, sustav otpradivanja (Z37 i
Z38), sustav za oduzimanje na ispustu, protueksplozijske rasteretne i pretlacno potlaéne
zaklopke, drobilicu, traénu vagu s predbunkerom i transporterom, pumpu za pneumatski
transport i sustav za upravljanje i vodenje procesa.

MKB (mulj) preko transportera dolazi u rotacioni dozator iz kojeg se dozira u pe¢, gdje MKB
1zgara u sinter zoni (na temperaturi iznad 1400°C) (uvjet 1.3.7.).

Postrojenje za zbrinjavanje goriva iz otpada GIO (RDF)

Postrojenje prihvaca, dozira i upuhuje gorivo iz otpada GIO (eng. refuse derived fuel, RDF)
kroz glavni gorionik u rotacijsku pe¢ (uvjet 1.3.7.), te obuhvaca: manipulativni plato za prihvat
kamionskih prikolica, stanicu za prihvat RDF-a, opremu za transport do traéne vage, opremu
za separiranje (magnetski separator, sito), traénu vagu za precizno doziranje, opremu za
transport do gorionika peéi, opremu za upuhivanje RDF-a u peé, opremu za otprasivanje,
posluZznu binu, sustav napajanja elektriénom energijom i sustav upravljanja i vodenja
tehnoloSkog procesa.

Sav otpad koji se zaprima u postrojenje se prilikom prihvata kontrolira (interne i vanjske
laboratorijske analize otpada, vizualna kontrola). (wvjet 1.3.6., 1.3.15., 1.3.16. i 1.3.17.).
Prilikom rukovanja i skladi$tenja otpada operateri se striktno pridrZzavaju radnih uputa i
procedura integriranog sustava upravljanja kvalitetom, sigurno$céu i okoliSem. (uvjet 1.3.1. i
1:3.8)
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Proizvodnja klinkera Oznaka C  Prilog 1.

Iz silosa homogenizacije (Z11, Z12, 762, 263, Z64) sirovinsko bragno prolazi kroz 4-stupanjski
izmjenjiva¢ topline gdje se zagrijava u atmosferi toplih plinova peéi (uvjet 1.5.1.).
Najosjetljivija faza proizvodnje je pecenje, ¢ija je svrha da se pomocu visoke temperature do
1500°C razmeksa (sinterira) sirovinska smjesa kako bi u toj napola tekucoj smjesi pojedine
Cestice mogle medusobno reagirati, tj. stvarati nove kemijske spojeve — klinkerske minerale
koji cementu daju vezivna svojstva. Sirovina iz izmjenjivaca topline ulazi u rotacijsku peé. Uz
polagano okretanje i blagi nagib peci, sirovina prolazi kroz pe¢ obloZenu vatrostalnom opekom.
Temperatura u peci raste prema izlazu gdje je instaliran glavni plamenik. Kao gorivo koristi se
smjesa ugljena i petrol-koksa, a od 1999. godine ova se goriva djelomiéno nadomjescuju
zamjenskima: mesno koStanim brasnom, rabljenim uljima i emulzijama te gorivom iz otpada.
Na ulazu u rotacijsku pe¢ doziraju se i cijele gume.

Po izlasku iz peci klinker se naglo hladi u rostiljnom hladnjaku $to pozitivno utjece na vezivna
svojstva. Prije ispustanja toplih plinova u atmosferu izdvaja se prasina (Z2). Ohladeni klinker
se skladisti u silosu klinkera (Z27).

Proces proizvodnje klinkera i cementa je, pocevsi od pripreme sirovine tj. drobljenja, u
potpunosti automatiziran i vodi se iz kontrolne sobe. Jedino se otprema cementa vodi
automatski iz prostorija nadzornika otpreme. Proces se vodi uz pomoé specijaliziranog
industrijskog software-a (uvjet 1.5.2.). Procesom proizvodnje klinkera i cementa upravljaju
operateri koji su za to struéno osposobljeni. Sam program upravljanja izveden je tako da
omogucuje automatsko zaustavljanje pojedine opreme i/ili djela procesa u slu¢aju izvanrednih
dogadaja. Ta se izvanredna zaustavljanja osiguravaju medusobnim blokadama koje uvjetuju
rad opreme samo ako su zadovoljeni svi ili odredeni pojedina¢ni uvijeti (npr. granice
temperature, pritiska, raspoloZivost opreme i sl.). U svrhu optimalnog koridtenja pojedinih
strojeva (npr. mlinova) s ciljem smanjenja potro$nje elektriéne energije uvedene su odredene
automatske kontrolne petlje u program upravljanja procesa koje na temelju mjerenih procesnih
parametara i veli¢ina prilagodavaju rad doti¢nih strojeva.

Postrojenje  Holcim (Hrvatska) d.o.0., Proizvodnja cementa Koromacno primjenjuje
mjeru/tehniku selektivne nekataliticke redukcije (SNCR postrojenje) za smanjenje emisije
dusikovih oksida iz dimnjaka rotacijske pe¢i (pomocu uree). Princip rada postrojenja za
redukciju emisija duSikovih oksida temelji se na u$trcavanju vodene otopine ureec u kanal s
vru¢im dimnim plinovima temperature od 900-1100°C (wvjet 1.3.12.). Postrojenje se sastoji od:
silosa krute uree, spremnika za mije$anje, spremnika vodene otopine i visoko tla¢nih pumpi za
ustrcavanje vodene otopine.

Priprema mineralnih dodataka Oznaka D  Prilog 1.
Kao mineralni dodaci u proizvodnji/meljavi cementa, ovisno o vrsti cementa, koriste se: zgura
iz visokih pe¢i za proizvodnju Zeljeza, leteéi pepeo termoelektrana, umjetni (REA) gips nastao
odsumporavanjem u termoelektranama, te vlastiti vapnenac i filtarska prasina.

Dok se vapnenac i zgura skladiSte na otvorenim deponijima, te transportiraju damperima do
sustava za transport do odgovaraju¢ih bunkera na mlinici cementa, za ostale materijale
izgradeni su zasebna, zatvorena postrojenja za prihvat, skladistenje i doziranje u mlin cementa.
(silosi za leteci pepeo (Z31) 1 filtarsku prasinu (Z47), bunker REA gipsa (Z51 i Z52)).

Mijevenje cementa Oznaka E  Prilog 1.

Postrojenje za meljavu cementa, instalirano pocetkom 2005., izvedeno je u dva stupnja.
Valjkasta presa (Z48, Z66 i Z67) sa svojim visokouc¢inskim VSK separatorom predstavlja prvu
fazu u procesu mljevenja cementa. Cementni klinker i zgura ili vapnenac (ovisno o tipu
cementa) melju se u presi i tako samljeveni odlaze u separator gdje se fina frakcija odvaja i
odlazi prema mlinu, a gruba se vraca nazad u krug valjkaste preSe. U mlinu cementa odvija se
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druga faza mljevenja cementnog klinkera i cementnih materijala uz dodatak umjetnog ili
prirodnog gipsa (Z3).

Tako samljeveni materijali odlaze u separator mlina cementa (Z50) u koji se dodaju (ovisno o
tipu cementa) leteci pepeo i filtarska prasina. Separator odvaja finu frakciju — cement (gotov
proizvod) koji se transportira u silose cementa, dok se gruba frakcija vraca u krug mlina
cementa.

Otprema cementa Oznaka F  Prilog 1.
Dobiveni cement se skladiSti u silosima i isporucuje kao rasuti cement pomocu cisterni i
brodova ili kao uvrecani (25 kg) cement.

Holcim (Hrvatska) posjeduje dvije identi¢ne linije za utovar rinfuzo cementa u cisterne.
Postrojenje se sastoji od zra¢nih transportnih korita (Z27), vrecastog filtara za otprasivanje (226
17.53), vibracijskog sita, te pokretnog uredaja za ukrcaj cementa u cisterne i kolne vage. Cement
se 1z silosa (Z21 — Z24, Z41 — Z44) transportira pomoc¢u zra¢nih transportnih korita u
vibracijsko sito, te dalje u pokretni uredaj za utovar. Postrojenjem samostalno upravljaju vozaci
cisterni pomocu sistema za upravljanje smjestenog neposredno uz kolnu vagu.

Postrojenje za pakiranje (Z6) obuhvaca rotopak, transportni sustav za cement (Z55), predbunker
rotopaka, sito, kontrolnu vagu i transportni sustav do postrojenja za paletiranje (Z30). Cement
se 1z silosa transportira zranim koritom i elevatorom do predbunkera rotopaka. Rotopak se
sastoji od 12 jedinica za punjenje cementa u 25 kg vreée (Z65). Kontrolna vaga osigurava
ispravnost punjenja. Nakon rotopaka uvrecani cement transportnim trakama odlazi na
paletiranje.

Postrojenje za paletiranje se sastoji od paletpaka, transportnog sustava za palete i dovodne staze.
Zona za odrZavanje postrojenja za paletiranje je osigurana fiksiranom razdvojnom zastitnom
napravom i za$titnim vratima. Vrece se pojedina¢no transportiraju u uredaju za paletiranje, te
se prema izabranom uzroku za pakiranje okreéu, razdjeljuju i sakupljaju u jedan sloj. Cim se
dostigne utvrdeni broj slojeva, puna se paleta dalje transportira valjéanom stazom do uredaja
za oblaganje paleta najlonskom folijom.

Svi tockasti nepokretni izvori emisija opremljeni su otprasivacima koji se redovno kontroliraju
1 odrzavaju sukladno procedurama integriranog sustava upravljanja (uvjet 1.3.10., 1.3.11. i
1.3.17.). Pra8ina koja se prikupi otpraSiva¢ima vraca se u proces (uvjet 1.4.1.).
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Prilog 1: Procesni dijagram toka sa naznacenim proizvodnim cjelinama i mjestima emisija

Legenda:

Proizvodne cjeline

Dobava i priprema sirovine
Priprema goriva

Proizvodnja klinkera
Priprema mineralnih dodataka

Mljevernje cementa

M m g O = >

Otprema cementa

vav oy

Ispusti onecis¢ujuéih tvari u zrak

Z1 Ispust vrecastog filtera rotacijske peéi
z2 otpragiva¢ hladnjaka klinkera

Z3 dimnjak mlina cementa

74 otpradivad drobilice sirovine

Z5 Ispust vrecastog filtera na mlinu ugljena
76 otprasivac pakirnice cementa

z7 otpradivaé¢ vrha silosa klinkera

Z8 otprasivac silosa ugljene prasine

79 otprasivaé elevatora klinkera

210 otprasivaé dna silosa klinkera

Z11 otpraSivac silosa sir. brasna SH1

Z12 otprasivac silosa sir. bradna SH2

Z13 otpradiva¢ predbunkera ml. ugljena
Z16 Otpragiva¢ 500-t silosa cementa

Z17 otpradiva¢ fuler pumpe ml. ugljena
Z18 Ispust iz kotlovnice peci

Z19 Ispust iz kotlovnice tupinoloma

721 otpradiva¢ silosa cementa br.3

722 otprasivac silosa cementa br.4

Z23 otprasiva¢ silosa cementa br.5

724 otprasivac silosa cementa br.6

Z25 otprasiva¢ elevatora silosa cementa
726 otprasivac rinfuzo ukrcaja cisterni 1 (stari)
727 otpradivac zr. korita za ukrcaj cisterni
728 otprasivaé rinfuzo ukrcaja broda

729 otprasiva¢ zr. korita za ukrcaj broda

Z30
Z31
232
733
234
735
Z36
Z37
738
740
741
742
743
Z44
745
746
747
748

749

Z50

Z51

Z52
Z53
Zd5
762
763
764
265
766
Z67*
268
269
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otpradiva¢ paletizatora

otpra8ivac silosa leteceg pepela
otprasiva¢ Poldosa

otprasiva¢ elevatora filterske prasine peci
otpradiva¢ transp. sirovine bunker-traka 1
Otpra8ivac transporta sirovine - presip 2/3
otpradiva¢ elevatora povrata m.s.
otpradivac dozatora MKB-a

otpraSivac silosa MKB-a

otpradivad gornjeg silosa filt. pradine
otpradivac silosa cementa br 7

otpraSiva¢ silosa cementa br 8

otpraiva¢ silosa cementa br 9

otprasiva¢ silosa cementa br 10
otprasiva¢ elevatora za ukreaj broda
otpradiva¢ elevatora za ukreaj cisterni
otpraSiva¢ donjeg silosa filt. prasine
radni otprasivaé prese - 541 BF1

Ispust generator toplih plinova mlina
cementa

otpradiva¢ separatora mlina cementa - 561
BF2

otpradiva¢ transporta klinkera, troske i
vapnenca (vaga-elevator) - 541 BF4/BF5

otprasivad transporta materijala do i od
prede 541 BF2/BF3

otprasiva¢ rinfuzo ukrcaja cisterni 2 (novi)
otpradiva¢ transporta u pakirnicu cementa
otprasivac silosa sir. brasna SD2
otpra$ivac silosa sir. brasna SD1
otprasivac transporta sir. bra$na iz silosa
otpra§ivac vreca pakiranog cementa
otpraSivac usipa u bunker prese - 541 BF7
otpradivac bunkera prese — 541 BF§
otpraSiva¢ metalnog otpada — 541 BF9

otpra8iva¢ transporta sirovine - presip 1/2



