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Uvod

Tvrtka TUP d.d., Tvornica ugljenografitnih i elektrokontaktnih proizvoda (Svetog Kriza 3, Dubrovnik)
utemeljena je 1953. godine. TUP je dionicko drustvo u privatnom vlasnistvu (privatizacija je provedena
putem ESOP programa - radni¢ko dioni¢arstvo) sa 70 zaposlenih u sije¢nju 2013. godine, a nekad je
imalo preko 600 zaposlenih. Temeljne djelatnosti tvrtke TUP d.d. su proizvodnja ugljenografitnih i
metalografitnih poluproizvoda, proizvodnja ugljenografitnih i metalografitnih proizvoda (Cetkice za
velike i srednje elektricne strojeve, Cetkice za male elektri¢ne strojeve, Cetkice za motorna vozila, ugljik
za strojne dijelove, ugljik za termicke i kemijske primjene, klizaci, kontakti iz ugljika i metalografita),
proizvodnja metalnih i metaloplasticnih proizvoda (drzaci cetkica, metalni kontakti i metaloplasticni
proizvodi) te izvoz i uvoz u okviru djelatnosti DrusStva. Sadasnji proizvodni program koli¢inski ne iznosi
vise od 10 % proizvodnje koja je bila do 1990. godine. Perspektiva Drustva je u razvoju novih proizvoda i
povecanju prodaje na trziStima Europe i Bliskog Istoka.

U sukladu sa zahtjevima Zakona o zastiti okolisa (,,Narodne novine®, broj 110/07) i Uredbe o postupku
utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (,,Narodne Novine“, broj 114/08) tvrtka TUP d.d.,
Dubrovnik pokrenula je postupak ishodenja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa. Prema Prilogu I Uredbe,
postojece postrojenje TUP d.d., Tvornica ugljenografitnih i elektrokontatnih proizvoda spada pod
djelatnost 6. Druge djelatnosti, 6.8. Postrojenja za proizvodnju ugljika (tvrdo pecenog ugljena) ili
elektrografita postupkom spaljivanja ili grafitizacije.

Tehnicko — tehnolosko rjeSenje za predmetni zahvat se prema odredbama clanka 85. Zakona o zastiti
okoliSa, obvezno prilaze Zahtjevu za utvrdivanje objedinjenih uvjeta zastite okolisa, koji se ocjenjuje
pred nadleznim Ministarstvom zaStite okoliSa i prirode. Sadrzaj tehnicko — tehnoloSkog rjeSenja
postrojenja propisan je ¢lankom 7. Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa
(,,Narodne Novine* broj 114/08).

1. OPCE TEHNICKE, PROIZVODNE I RADNE KARAKTERISTIKE POSTROJENJA

Postrojenje TUP d.d. smjesteno je na dvije odvojene lokacije. Glavnina proizvodnih pogona nalazi se uz
upravnu zgradu u Gruzu na povrsini od 8.000 m” izmedu luke Gruz, hotela Petka i stambenog naselja
Gruz u izgradenom dijelu pretezito poslovne namjene. Jedan dio proizvodnje (termicka obrada II —
elektrografitiranje UG poluproizvoda u elektri¢nim otpornim pec¢ima tipa Acheson) odvija se u prizemlju
hale na lokaciji u Komolcu u neizgradenom dijelu pretezito trgovacke namjene.

Temeljne djelatnosti dionickog drustva TUP Dubrovnik su: proizvodnja ugljenografitnih i metalografitnih
poluproizvoda, proizvodnja ugljenografitnih i metalografitnih proizvoda, proizvodnja metalnih i
metaloplasti¢nih proizvoda te izvoz i uvoz u okviru djelatnosti Drustva.

Nazivni kapacitet postrojenja:

Ugljenografitni poluproizvodi: 35 t/god

Metalografitni poluproizvodi: 20 t/god

Ugljenografitni i metalografitni proizvodi: 7.000.000 kom./god

Drzaci Cetkica, metalnih kontakata i metaloplasti¢ni proizvodi: 30.000 kom./god
Radni kapacitet postrojenja:

Ugljenografitni poluproizvodi: 15 t/god

Metalografitni poluproizvodi: 10 t/god

Ugljenografitni i metalografitni proizvodi: 3.500.000 kom./god

Drzaci Cetkica, metalnih kontakata i metaloplasti¢ni proizvodi: 8.000 kom./god



Proizvodni program Tvornice ugljenografitnih i elektrokontaktnih proizvoda baziran je na vlastitom
razvoju tehnologije i kadrovima, a sadrzi slijedee vrste proizvoda koje se primjenjuju u
elektroindustriji, strojogradnji, brodogradnji, automobilskoj industriji i procesnoj industriji:

1. Ugljenografitne i metalografitne proizvode:

a) Cetkice za elektricne strojeve i motorna vozila:
Cetkice za velike i srednje elektri¢ne strojeve;
cetkice za male i elektrine strojeve;

- Cetkice za motorna vozila.

b) Ostale ugljenografitne i metalografitne proizvode:
ugljik za strojne dijelove;
ugljik za termic¢ku primjenu;
klizaci;
elektrode za zlijebljenje;
kontakti iz ugljika i metalografita.

2. Metalne, metaloplasti¢ne i plasti¢ne proizvode:

a) Drzaci Cetkica;,

b) Metaloplasticni i plasticni proizvodi,

¢) Metalni kontakti.

Tehnoloski procesi proizvodnje koji se koriste u postrojenju TUP d.d. su:
Proizvodnja UG i MG poluproizvoda

Ulazne sirovine kod proizvodnje ugljenografitnih (UG) poluproizvoda su: naftni koks, smolni koks,
grafit, Carbores T10 i katranska smola, a kod proizvodnje metalografitnih (MG) poluproizvoda: grafit,

fenolformaldehidna smola i metalni prahovi (Cu, Sn, W, Ag, MoS, i Zn prah).
Proces proizvodnje UG i MG poluproizvoda ukljucuje sljedece procese:
e PRIPREMA MJESAVINE
e Priprema UG mjeSavina (mijeSanje, drobljenje, mljevenje i sijanje, homogeniziranje);
e Priprema MG mjeSavina (mijeSanje, mljevenje i sijanje).
e PRESANJE UG i MG POLUPROIZVODA U ALATU
Presanje na hidraulickim, ekscentar i automatskim preSama.
e POLIMERIZACIJA
Ispresani otpresci se polimeriziraju u suSari do temperature od 200°C po zadanom procesu porasta
temperature putem procesora sa prisilnom cirkulacijom toplog zraka.
e TERMICKA OBRADA
Termicka obrada I (pecenje UG poluproizvoda u jednokomornoj peéi na temp. 1150°C);
Sinteriranje (pecenje MG poluproizvoda u elektricnim komornim pe¢ima na temp. do 1100°C);
Termicka obrada II (elektrografitiranje UG poluproizvoda u elektricnim otpornim pecéima tipa
Acheson na temp. max 2500°C, odvija se u proizvodnom pogonu na lokaciji u Komolcu).

Proizvodnja UG i MG proizvoda
o IMPREGNIRANIJE UG POLUPROIZVODA (Impregnacija ugljenografitnih poluproizvoda u
vosku, ulju ili umjetnoj smoli)
e SUSENJE UG POLUPROIZVODA (suienje impregniranih UG proizvoda provodi se u
elektri¢énim usarama uz ventilaciju)




e STROJNA OBRADA I MONTAZA UG I MG POLUPROIZVODA (rezanje, brusenje, tokarenje,
glodanje, busenje, ljepljenje, Stamfanje Cu uzice, montaza stopice od mesinga itd.)

Proizvodnja drZaca Cetkica, metalnih kontakata i metaloplasticnih proizvoda

Drzaci 1 metalni kontakti izraduju se strojnom obradom kucista drzaca i profila koji se kupuju
(glodanjem, tokarenjem, buSenjem, varenjem, montazom).

Metaloplasti¢ni proizvodi dobivaju se preSanjem na hidraulicnim preSama. ZavrSna obrada je
na strojevima za glodanje i tokarenje. Sirovine su poliesterska smola, bakreni i mesingani
profili i Celik.

Cijeli tehnoloski postupak proizvodnje se kontrolira i vodi u skladu sa normama ISO 14001
sustav upravljanja okoliSem i ISO 9001 sustav upravljanja kvalitetom.

Primjenjivati vazece propisane procedure i upute dostupne na serveru AS400 310 TIP 9406 za
upravljanje proizvodnim procesima te odrzavanje i pravilan rad na svim strojevima. Provoditi
godi$nji plan odrzavanja i remonta sa jasno definiranim ovlastima i odgovornostima, a sve
zapise Cuvati u elektronskom obliku.



2. PLAN S PRIKAZOM LOKACIJE ZAHVATA S OBUHVATOM CIJELOG POSTROJENJA (SITUACIJA)

A.1. Situacijski prikaz proizvodnog pogona na lokaciji Gruz

Skladisni prostori

Prostori u najmu

Ostale tehnicki povezane aktivnosti

1 Alatnica
2 Strojno odrzavanje (mehanicka i elektro radiona)
3 Prostor za agregat
4  Kotlovnice
4a Kotlovnica upravne zgrade
4b Kotlovnica pogona rezanje
5 Prostorije za osobnu higijenu djelatnika
6 Trafo stanica
7 Laboratorij razvoja



A.2. Situacijski prikaz proizvodnog pogona na lokaciji Gruz sa mjestima emisija



B.1. Situacijski prikaz proizvodnog pogona na lokaciji Komolac (elektrografitiranje UG poluproizvoda-termicka
obrada II)




B.2. Situacijski prikaz proizvodnog pogona na lokaciji Komolac s mjestima emisija (referentne oznake mjesta
emisija —prefiks T za emisije u tlo, V za vodu, prijemnik)




3. OPIS POSTROJENJA

Tehnoloski proces proizvodnje odvija se u tri glavne proizvodne radne jedinice:

a) Proizvodna radna jedinica ugljenografitnih (UG) i metalografitnih (MG) poluproizvoda (PRJ 1)

b) Proizvodna radna jedinica ugljenografitnih (UG) i metalografitnih (MG) proizvoda (PRJ 2)

¢) Proizvodna radna jedinica drzaca Cetkica, metalnih kontakata i metaloplasti¢nih proizvoda (PRJ 3)

a) Proizvodna radna jedinica ugljenografitnih i metalografitnih poluproizvoda (PRJ 1)

Mijesanje ugljenografitnih poluproizvoda

Ulazne sirovine: naftni koks, smolni koks, grafit, Carbores T10 i katranska smola. Sirovine se melju i
prosijavaju. Radna temperatura u mijesalici je 250 °C, pri ¢emu dolazi do do oslobadanja lako hlapivih
komponenata, koje se obaraju rasprSujuéim mlazom vode u zatvorenom sustavu. Otpadna voda
zasi¢ena lako hlapivim komponentama izlijeva se u metalne ba¢ve i predaje se ovlastenim osobama za
gospodarenje otpadom. Ponovno upotrebljavati ostatke iz proizvodnog procesa za izradu novih
proizvoda.

Mijesanje metalografitnih poluproizvoda

Ulazne sirovine pri proizvodnji MG poluproizvoda su grafit, fenolformaldehidna smola i metalni
prahovi (Cu, Sn, W, Ag, MoS, i Zn prah). MijeSanje se vr$i u zatvorenim mijeSalicama na sobnoj
temperaturi. Ponovno upotrebljavati ostatke iz proizvodnog procesa za izradu novih
proizvoda.

Presanje ugljenografitnih i metalografitnih poluproizvoda i polimerizacija

Radi se na hidraulickim, ekscentar i automatskim preSama. IspreSani otpresci se polimeriziraju u susari
do temperature od 200°C po zadanom procesu porasta temperature putem procesora sa prisilnom
cirkulacijom toplog zraka.

Pecenje ugljenografitnih poluproizvoda (termicka obrada I):

Pecenje ugljenografitnih proizvoda u tehnoloskoj pe¢i (jednokomorna pe¢ Reidhammer WFO 2,
8/45/130) na temperaturi do 1150 °C. Pe¢ radi na LU EL-lozivo ulje ekstra lako. Pe¢ ima plamenik za
dodatno sagorijevanje plinova. Produkti pecenja i izgaranja kroz dimnjak se odvode u atmosferu.
Koristiti cjevovode odnosno zatvorene sustave skupljanja dimnih plinova.

Pecenje metalografitnih poluproizvoda (sinteriranje)

Metalografitni poluproizvodi peku se u elektricnim komornim pec¢ima koje su povezane sa sistemom
za obaranje plinova vodom na temp. do 1100°C. Plinovi nastali peCenjem se hlade rasprSuju¢om
vodom i skupljaju u spremnik, a otpadna voda zasi¢ena dimnim plinovima izlijeva se u bacve i predaje
ovlastenim osobama za gospodarenje otpadom. Koristiti cjevovode odnosno zatvorene sustave
skupljanja dimnih plinova.

Elektrografitiranje ugljenografitnih poluproizvoda (termicka obrada II)

Elektrografitiranje se odvija u elektricnim otpornim pec¢ima tipa Acheson. Radna temperatura je
maximalno 2500°C. Proizvodi su grupirani u paket blokova koji se oblazu elektrovodljivim naftnim
koksom (rezistor) odredene granulacije, koji ¢ini vodljivu zonu pec¢i. Oko vodljive zone nalazi se



izolacijski materijal, koji se sastoji od naftnog koksa i kvarcnog pijeska (SiO,). Proizvodna hala
termicke obrade II (elektrografitiranje) tvrtke TUP d.d. — Dubrovnik smjestena je u prizemlju hale na
lokaciji u Komolcu. Prostor se sastoji od dvije prostorije. U jednoj prostoriji se nalazi postrojenje za
napajanje Acshesonove peci energijom (transformator), a u drugoj prostoriji se nalaze dvije
Acshesonove pe¢i od Samotnog materijala i vatrootpornog betona. Ostatak prostora je iznajmljen za
razne poslovne aktivnosti.

b) Proizvodnja ugljenografitnih i metalografitnih proizvoda

Impregnacija ugljenografitnih poluproizvoda (blokova) u vosku, ulju ili umjetnom smolom

Materijali kojima treba poboljsati mehanicke osobine se prije impregnacije bruse (otvaranje pora za
bolje prodiranje impregnansa). Proizvodi se impregniraju u vosku, ulju ili umjetnoj smoli.
Impregnacija u vosku vrsi se u manje od 2%-tnoj otopini voska u trikloretilenu (TKE) i ista se stalno
obnavlja. Impregnacija u ulju izvodi se u manje od 3%-tnoj otopini ulja u TKE. IstroSena otopina
(otopina koja se viSe ne moze upotrebljavati) se izlijeva u metalne bacve i transportira u tvrtku
ovlastenu za gospodarenje otpadom. Impregnacija u umjetnoj smoli (fenolormaldehidna smola
otopljena u $piritu) odvija se u autoklavima (pritisak 6-8 bara).

Susenje impregniranih UG proizvoda

Materijali impregnirani umjetnom smolom drze se na zraku min 48 sati a zatim se impregnans
polimerizira po odredenom gradijentu na temperaturama do 200°C u suSarama. Plinovi se hlade
rasprSuju¢om vodom i skupljaju u spremnik. Otpadna voda se u ba¢vama transportira u u tvrtku
ovlastenu za gospodarenje otpadom. Materijali impregnirani u ulju ili vosku suSe se na temperaturama
manjim od 130°C. Provoditi suSenje ugljenografitnih proizvoda primjenom automatiziranog
procesa sa tiristorskim uklju¢ivanjem.

Strojna obrada i montaza

Obrada UG i MG blokova u gotove Cetkice i druge proizvode radi se strojnom obradom: rezanjem,
brusenjem, busenjem, glodanjem, tokarenjem. Na tako obradene dijelove montira se bakrena uzica
(Stamfanje bakrenom prasinom), ljepi amortizer (guma ili tekstofen), bakrena pletenica se zasticuje
silikonskom navlakom, na bakrenu uzicu se montira pokositrena mesingana stopica.

PrasSina nastala pri obradi kontinuirano se odsisava sa mjesta nastanka. Cjevovodom se transportira do
vrecastog otprasivaca (SOP Krsko tip.: STFOPZ-1,%4) gdje se talozi u konusni spremnik sa puzom.
Pomocu puza se povremeno (u odredenim intervalima) praSinom pune plasticne vrece i predaju
ovlastenoj osobi za gospodarenje otpadom.

¢) Proizvodnja drzaca cetkica i metalnih kontakata i metaloplasti¢nih proizvoda
Metalni proizvodi se izraduju strojnom obradom (glodanje, tokarenje, busenje, varenje, montaza).

Metaloplasti¢ni proizvodi dobivaju se preSanjem na hidraulicnim preSama. ZavrSna obrada je na
strojevima za glodanje i tokarenje.

3.1. Glavne tehnoloske jedinice
3.1.1.  Proizvodna radna jedinica ugljenografitnih i metalografitnih poluproizvoda (PRJ 1)

Proizvodni pogon HALA ., A%

Priprema mjeSavine
35 t/god UG poluproizvoda
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20 t/god MG poluproizvoda

Proizvodni pogon HALA ,,A* tvrtke TUP d.d. smjestena je u prizemlje glavne hale, na lokaciji Gruz,
izmedu HALE ,,.B*“ i Alatnice. Pogon proizvodnje sastoji se od prostorije veli¢ine oko 20 x 14 m (cca
280 m®) podijeljene na &etiri dijela [1. Priprema UG mjeavina (Mjjesanje, drobljenje, mljevenje,
sijanje, homogenizacija); 2. Priprema MG mjeSavina (mljevenje, sijanje, mjeSanje); 3. PreSanje MG
poluproizvoda; 4. Pecenje MG poluproizvoda (sinteriranje)]. U hali ,,A* na uzvisenom dijelu veli¢ine
oko 15 x 4 m (cca 60 m®), smjesteni su ured i sanitarni ¢vor(5.). U radnom prostoru hale ,,A“ izvodi se
drobljenje, mljevenje, sijanje na odredenu granulaciju i mijeSanje UG i MG materijala te
homogeniziranje UG materijala. Unutar pogona izveden je sustav odsisne ventilacije. Ulazne sirovine
kod ove operacije pri proizvodnji ugljenografitnih poluproizvoda su: naftni koks, smolni koks, grafit,
cada, Carbores T10 i katranska smola, a pri proizvodnji metalografitnih poluproizvoda: grafit,
fenolformaldehidna smola i metalni prahovi (Cu, Sn, W, Ag, MoS, i Zn prah). Na mjestima rada se
nalazi sljedeca oprema u uporabi:

a) Priprema UG mjesavina

Mijesanje ugljenografitnih (UG) materijala:

e  Mjesalica (gnjetalica) W&P UK 315 kapacitet 315 litara snaga 45 kW

e Uredaj za grijanje ulja mjesalice ,,Single* ulje ,,termanol 32 max zagrijavanje do 300°C snaga
42,70 kW

e  Mjesalica Gostol M5SONE kapacitet 50 1, snaga 52 kW

Uredaj za obaranje dimnih plinova (MPZ) — mijeSanje UG materijala:

e Pumpa vode 5 bara, snaga 19 kW
Drobljenje:
e Drobilica D603 kapacitet 100 kg/sat, snaga 3 kW
Mljevenje i sijanje UG materijala:
e Mlin ,,Belis¢e MG 30 kapacitet 100 kg/sati, snaga 3 Kw
e Postrojenje UTVA + Alpina kapacitet 100 kg/sat, snaga 32 kW
e Mlin OLT KM3 kapacitet 200 kg/8 sati, snaga 4 kW
e Mlin Alpine BU 500 200 kg/8 sati, snaga 18,5kW
Homogeniziranje ugljenografitnih (UG) materijala:
e Mijesalica Meccaniche Prandy OR 450 kapacitet 450 1, snaga 5,5 kW

b) Priprema MG mjesavina

MijeSanje metalografitnih (MG) materijala:

e Mjesalica ,,Bubanj* kapacitet 100 I, snaga 3,5 kW (2 kom)

e Mijesalica ,,Bubanj Jedinstvo* kapacitet 100 1, snaga 2,2 kW

o Mijesalica ,,Lodige” M100 D kapacitet 100 1, snaga 2,2 kW

e Mijesalica ,,Lodige” M5 D kapacitet 5 1, snaga 0,5 kW

Mljevenje i sijanje MG materijala:

e Plansko sito ,,Simbianca“ PMS 4/A kapacitet 100 kg/8 sati, snaga 0,75 Kw (2 kom)

Proizvodnju ugljenografitnih 1 metalografitnih poluproizvoda i proizvoda voditi u skladu s
dokumentima Upravljanje proizvodnjom metalografitnih i ugljenografitnih poluproizoda 1
Proizvodnja ugljenografitih i metalografitnih proizvoda.

Presanje MG poluproizvoda u alatu
20 t/god MG poluproizvoda
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Proizvodni program oblikovanja MG poluproizvoda postupkom pre$anja u alatu , tvrtke TUP d.d.
smjeSten je u prizemlju glavne Hale ,,A*, na lokaciji Gruz, uz prostore mijeSanja i pecenja
poluproizvoda. Pogon presanja se sastoji od jedne prostorije veli¢ine oko 10 x 13 m (cca 130 m?). U
prostoru se vrsi oblikovanje, odnosno presanje MG poluproizvoda preSama (jedna hidraulicka i 3
mehanicke). Svaka preSa ima svoju lokalnu odsisnu ventilaciju koja je povezana na zajednicke
ventilatore. Na mjestima rada se nalazi sljedeca radna oprema u uporabi:

e Presa DORST TPA 4T kapacitet 10 kom/min, snaga 2,7 kW

e Presa DORST TPA 10T kapacitet 10 kom/min, snaga 3,8 kW

o Presa DORST TPA 10/15T kapacitet 10 kom/min, snaga 5,5 kW

o Presa DORST TPA 20T kapacitet 10 kom/min, snaga 6 kW

e Hidrauli¢na presa Dunces HS 2- 63T kapacitet 1 kom/min, snaga 7,5 kW

e Hidrauli¢na presa Zelezarna Ravne SPM16 T kapacitet 10 kom/min, snaga 5,5 Kw

Peclenje MG poluproizvoda(sinteriranje)
20 t/god MG poluproizvoda

Pecenje MG poluproizvoda(sinteriranje)

o EBN pe¢ kapacitet 200 kg/ 48 snaga 30kW (3kom)

e CER pe¢ KSP-50 kapacitet 50 kg/24 sata snaga 50 kW

e CER pe¢ KP-70 kapacitet 100 kg/ 8 sati snaga 40 kW (2 kom)

e Uredaj za cijepanje amonijaka ,,Mahler* NH3 -5 Duplex max protok 60 1 /min (N, + 3H,), snaga
5,4 kW

Uredaj za obaranje dimnih plinova (MPZ) —pecenje MG materijala:

e Pumpa vode 5 bara, snaga 19 kW

Kod pecenja ugljenografitnih i metalografitnih poluproizvoda sprijeciti fugitivne emisije i
omoguciti skupljanje otpadnih plinova i njihovu obradu koriStenjem zatvorenih pecéi sa
ventilacijskim sustavom za izvlacenje zraka.

Proizvodni pogon HALA ..B*

Priprema mijeSavine

35 t/god UG poluproizvoda

Proizvodni pogon HALA ,,B“ tvrtke TUP d.d. smjeStena je u prizemlje glavne hale, na lokaciji Gruz,
izmedu HALE ,,A* i skladiSta poluproizvoda, materijala i roba SNO1. Pogon proizvodnje sastoji se od
prostorije veli¢éine oko 20 x 14 m (cca 280 m?) podijeljene na dva dijela [6. Presanje UG
poluproizvoda (veli¢ine prostoriji 11 x 6 m (cca 66 m?); 7. Impregnacija, suSenje, mjesanje,
ekstrudiranje i peenje UG materijala (prostor oblika ,,L“vel¢ine cca 220 m”)]. U hali ,B“ na
uzvisenom dijelu veli¢ine oko 10 x 4 m (cca 40 m?), smjesteno je laboratorijsko postrojenje (8).
Takoder uz halu ,B“ nalazi se (9) prostor za punjenje i praznjenje posuda za pecenje UG
poluproizvoda veli¢ine 7 x 6 m (cca 42 m?). Na mjestima rada se nalazi sljede¢a oprema u uporabi:
Mijesanje ugljenografitnih (UG) materijala:

e Mjesalica Gostol M800 kapacitet 8001, snaga 65 kW

e Mijesalica Gostol M10ONE (2 kom) kapacitet 10 1, snaga 14,7 kW

e Mijesalica Jedinstvo kapacitet 100 1, snaga 11,3 kW

e Mijesalica TUP 10 kapacitet 10 1, snaga 1,1 kW

Mljevenje i sijanje (UG) materijala:

e Mlin Alpine UPZ160 kapacitet 100 kg/sati, snaga 6 kW

e Dvoetazno sito ,,Allgaier” ATS 600/2 kapacitet 50 kg/8 sati, snaga 0,25 kW
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Presanje UG poluproizvoda u alatu
35 t/god UG poluproizvoda

Hidrauli¢na presa Litostroj HS 250 kapacitet 50 kom/sat, snaga 39,5 kW
Hidrauli¢na presa Litostroj HS 500T kapacitet 10 kom/sat, snaga 19 kW

Ekstrudiranje UG poluproizvoda
35 t/god UG poluproizvoda

Hidrauli¢na horizontalna presa 720 t kapacitet 200 kom/8 sati, snaga 44,6 kW

Pecenje UG poluproizvoda (termicka obrada I)
35 t/god UG poluproizvoda

Koristiti automatizirane peci za pecenje ugljenografitnih i metalografitnih poluproizvoda i
susare za suSenje impregniranih ugljenografitnih poluproizvoda te provoditi sljedece:

on-line monitoring te pratiti temperaturu peci, lambdu (stehiometrijski odnos
zraka 1 goriva), difuzioni zrak % (koli¢ina toplog zraka zagrijanog u
rekuperatoru), tlak peci, temperaturu naknadnog izgaranja, temperaturu ispred
rekuperatora, temperaturu difuzionog zraka, temperaturu nakon rekuperatora, tlak
goriva, protok goriva i koli¢inu zraka za sagorjevanje;

svjetlosne 1 zvu¢ne alarme za detektiranje blokada i kvarova opreme

smanjivati maseni protok dimnih plinova smanjivanjem viska zraka;

smanjivati temperaturu dimnih plinova (elektronska regulacija);

koristiti plamenik za dodatno sagorijevanje plinova;

produkte pecenja i izgaranja odvoditi kroz dimovodne kanale u protustrujni
izmjenjiva¢ topline (rekuperator) i1 zagrijavati svjezi zrak prije dolaska do
plamenika;

kontrolirati 1 regulirati plamenik (elektronska regulacija);

smanjivati maseni protok spaljivanjem viska zraka;

smanjivati toplinske gubitake tvornicki postavljenom izolacijom;

smanjivati toplinske gubitke kroz vrata pe¢i.

Jednokomorna pe¢ Reidhammer WFO 2,8/45/130 kapacitet 1000 kg/ tjedno, snaga 24 kW
Usisac¢ zasipa (koks) kapacitet 100 kg/ sat, snaga 11 kW

Ponovno upotrebljavati ostatke iz proizvodnog procesa za izradu novih proizvoda,

Impregnacija
35 t/god UG poluproizvoda
Postrojenje za impregnaciju:

Autoklav, vakum pumpa, vakum 1,5 bara, snaga 4 kW
Susara ,,CER* KS-80 kapacitet 200 kg/48 sati, snaga 20 kW (3 kom)

Proizvodni pogon na lokaciji Komolac

Elektrografitiranje (termicka obrada I1)

12 t/god UG poluproizvoda

Proizvodna hala termicke obrade II (termicka obrada dijela poluproizvoda nakon termicke obrade I)

tvrtke TUP d.d. smjeStena je u prizemlju hale, na lokaciji Komolac. Prostor se sastoji od dvije

prostorije. U jednoj prostoriji veli¢ine oko 18 x 4 m (cca 72 m®) se nalazi postrojenje za napajanje
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Acshesonove peéi energijom. Druga prostorija je veli¢ine oko 11 x 27 m (cca 297 m?) i u njoj se

nalaze dvije Acshesonove peci (pe¢i su izradene od Samotnog materijala i vatrootpornog betona).

Ostatak prostora je iznajmljen za razne poslovne aktivnosti.

e Transformator nominalne snage 1000 kWA, napona 6000/34,4-100V, jakosti struje 166,6/2900-
1000A

o Elektrootporna Achesonova pe¢ kapaciteta 2400kg/mjesecno, snaga 630 kW (2 kom)

3.1.2.  Proizvodna radna jedinica ugljenografitnih i metalografitnih proizvoda (PRJ 2)

Proizvodni pogon REZANJE (strojna obrada)
7.000.000 kom./god UG 1 MG proizvoda
Proizvodni pogon REZANIJE, tvrtke TUP d.d. smjesten je u visoko prizemlje stare zgrade, na lokaciji

Gruz, iznad pogona kruzne obrade, a ispod pogona izrade armatura. Prostor se sastoji od jedne

prostorije veli¢ine oko 30 x 15 m (cca 450 m?).

Rezanje:

e Selekt pila SU-4 kapacitet 20 kg/sat, snaga 2,75 kW (2 kom)

e Rezalica R. Uherek T3 kapacitet 20 kg/sat, snaga 1,60 kW (3 kom)

Brusenje:

e Trostrana brusilica R. Uherek S503 kapacitet 10 kg/ sat, snaga 9,25 kW

e Dvostrana brusilica R. Uherek DF50 kapacitet 40 kg/8 sat, snaga 3,65 kW

e Dvostrana brusilica R. Uherek S23X2 kapacitet 40 kg/ 8sat, snaga 5,57 kW

o Brusilica za brusenje ,,a“ mjere i radijuse R. Uherek S23X1S + R64 kapacitet 400 kom /sat , snaga
3,50 kW (2kom)

e Brusilica za okruglo bruSenje Herminghausen SRP 100 kapacitet 100 kom/sat, snaga 5,5 kW

e Automat za brusenje glave i radijusa Cetkice R. Uherek ZB60+R62 kapacitet 200 kom/ sat, snaga
2 kW (5 kom)

e Brusilica za fazetiranje BR-AS/400-300 kapacitet 50 kom/sat, snaga 2,2 kW

e Brusilice za fazetiranje R. Uherek KA70 kapacitet 200 kom/sat, snaga 1 kW

e Horizontalna brusilica tip.: ,,Majevica“ 40LN kapacitet 100 kom/sat, snaga 2,2 kW

e Precizna brusilica S22-10 R. Uherek kapacitet 150 kg/8 sati, snaga 2,20 kW (2 kom)

e Dvostrane brusilice za alat, snage 0,75 kW

e Brusilica — vinklerica Uherek , snage 0,75 kW

Busenje:

e Automatska busilica R. Uherek AB90 kapacitet 200 kom/ sati, snaga 0,32 kW (5 kom)

e Stolna busilica SB kapacitet 2000 kom/ 8 sati, snaga 0,8 kW (5 kom)

Proizvodni pogon KRUZNA OBRADA (strojna obrada)

7.000.000 kom./god UG i MG proizvoda

Prostor proizvodnog pogona KRUZNA OBRADA se sastoji od dvije prostorije, jedna veli¢ine oko 8 x
5 m (cca 40 m?) i druge veligine oko 16 x 15 (cca 240 m?).

Rezanje:

o Selekt pila SU-4 kapacitet 20 kg/sat, snaga 2,75 kW

o Selekt pila SU-6 kapacitet 20 kg/sat, snaga 4,35 kW

e Rezalica R. Uherek T3 kapacitet 20 kg/sat, snaga 1,60 kW

Brusenje:

e Precizna brusilica S22-10 R. Uherek kapacitet 150 kg/8 sati, snaga 2,20 kW
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e Univerzalna geometrijska brusilica tip.: GEOM 430, kapacitet 100 kom/8 sati,snaga 1,98 kW
e Dvostrane brusilice za alat (2 kom), snage 0,75 kW

BusSenje:

e Stolna busilica SB kapacitet 2000 kom/ 8 sati, snaga 0,8 kW (3kom)

e Stubna busilica s koordinantnim stolom SB4 kapacitet 500 kom/ 8 sati, snaga 4 kW
Glodanje, tokarenje:

¢ Glodalica GUK-IN snaga 8 kW

e Univerzalna glodalica tip.: UHG-290, snaga 5,2 kW

e Tokarski stroj TNP-160 B/500, snaga 4,5 kW (5 kom)

e Tokarski stroj TNP-160 B/1000, snaga 4,5 kW ( 3 kom)

o Tokarski stroj TNP-250%800 snaga 11,5 kW

e  Tokarski stroj TNP-225x1600 snaga 11,2 kW

e Tokarski stroj —revolver RS 25 snaga 4,2 kW (2 kom)

e Tokarski stroj — PA 100M snaga 15,3 kW

Proizvodni pogon ARMATURA (montaZa)

7.000.000 kom./god UG i MG proizvoda

Proizvodni pogon ARMATURA tvrtke TUP d.d. smjesten je na prvom katu stare zgrade, na lokaciji
Gruz, iznad pogona Rezanja. Prostor se sastoji od jedne prostorije veli¢ine oko 31 x 14 m (cca 435

m®). U pogonu se vr§i finalizacija — zavr§na obrada proizvoda, odnosno spajanje bakrene Zice sa
tijelom Cetkice. Za rad se koriste sljedeci strojevi:

Stamfanje (upresavanje Cu uzice):

e Zbijacica- R. Uherek SE 5 snaga 0,3 kW (6 kom)

e Dvostrane brusilice za alat, snage 0,75 kW

Montaza stopice:

o Exscentar presa EPA 4 snage 0,37 (2 kom)

e Ekscentar presa EPPA 16 snage 1,50 kW

e Stolna busilica MC-SB8 (za zakovic¢ni spoj) snaga 0,8 kW (2 kom)
e Aparat za tockasto zavarivanje R-82-N/160-MIC snaga 30 kW

o Tampotisak, snaga 0,5 Kw

3.1.3.  Proizvodna radna jedinica drzaca Cetkica, metalnih kontakata i metaloplasti¢nih proizvoda
(PRJ 3)

Proizvodni pogon METALNI KONTAKTI

30.000 kom./god drzaca Cetkica, metalnih kontakata i metaloplasti¢nih proizvoda

Proizvodni pogon METALNI KONTAKTI, tvrtke TUP d.d. smjesten je u prizemlju stare zgrade, na
lokaciji Gruz, izmedu skladista repromaterijala i agregata. Pogon izrade metalnih kontakata se sastoji
od jedne prostorije veli¢ine oko 20 x 7 m (140 m?). U pogonu se izraduju kontakti koji se ugraduju u

razne elektri¢ne strojeve i vozila.

Rezanje:

e Select pila SU-4, snaga 2,55 kW

e Horizontalna klatna pila HT 350, snaga 2,25 kW
e Strojne Skare ,,JelSingrad”, snaga 5 kW (2 kom)
e Rezalica MIO - C60A, snaga 2,20 kW

e Rezalica SP315, snaga 2,50 kW
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Brusenje:

Dvostrane brusilice za alat, snage 0,75 kW

Tokarenje:

Tokarski stroj Potisje Ada PA 22/750 snage 7,5 kW
Tokarski stroj Potisje Ada PA-B25 snage 7,5 kW
Tokarski stroj Potisje Ada PA-B22 snage 7,5 kW
Tokarski stroj — revolver RS 25 snaga 4,2 kW (2 kom)

Busenje:

Stubna busilica MC-SB RSB snage 0,75 kW

PreSanje u alatu

Ekscentar prese EP 4, snaga 0,4 kW (3 kom)
Ekscentar prese EPPA 16, snaga 1,50 kW (2 kom)
Ekscentar prese EPPA 25, snaga 2,20 kW

Ekscentar prese EP-55, snaga 4 kW

Ekscentar prese EPA 63, snaga 5,5 kW

Hidrauli¢na presa TIO Lesce 20t, snaga 4 kW (2 kom)

OmeksSavanje metala:

Pe¢ CER — KSP 30, snaga 32 kW

Proizvodni pogon DRZACI

30.000 kom./god drzaca Cetkica, metalnih kontakata i metaloplasti¢nih proizvoda

Proizvodni pogon DRZACI tvrtke TUP d.d.- Dubrovnik smjesten je u prizemlju stare zgrade, na

lokaciji Gruz, ispod uredskih prostorija tvrtke. Prostor se sastoji od jedne prostorije veli¢ine oko 26 x
10 m (cca 260 m?). U pogonu se obraduju drzaéi za Eetkice. Na mjestima rada se koristi sljedeéa radna

oprema u uporabi:
Brusenje:

Brusilica snage 0,5 kW
Brusilica snage 1,2 kW

Brusilica snage 3,3 kW
Glodanje:

Glodalica Prvomajska G-04 snage 3,5kW (2 kom)
Glodalica Prvomajska G-05B snage 6,20 kW (2 kom)
Glodalica Prvomajska G301 D4 snaga 3,60 kW
Glodalica Prvomajska ALG-100 snaga 2,60 kW
Glodalica Prvomajska UHG-290 snaga 5,6 kW
Univerzalna glodalica — MUG 55 Progres snage 2,2

Busenje:

Stubna busilica STB 132 snage 2,20 kW
Stubna busilica PSB 5 snage 6,85 kW

Stubna busilica PSB3 snage 1,60 kW

Stubna busilica RSB 2 snage 0,75 kW (2 kom)
Stubna busilica MC-SB RSB snage 0,75 kW

PreSanje u alatu:

Hidrauli¢na presa Litostroj HPC-1-25-1000, snaga 5,5 kW

Zakivanje:

Stroj za zakivanje snaga 0,5 kW (2 kom)
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Proizvodni pogon VARIONA

30.000 kom./god drzaca cetkica, metalnih kontakata i metaloplasti¢nih proizvoda
Varenje:

Aparat za tockasto zavarivanje ,,JUG®, snaga 15 kW
Aparat za plinsko zavarivanje ,,propan/butan-kisik*
Aparat za plinsko zavarivanje ,,acetilen-kisik*

Proizvodni pogon proizvodnje METALOPLASTICNIH PROIZVODA

5.000 kom./god metaloplasti¢nih proizvoda
Busenje:

Stubna busilica MC-SB RSB snage 0,75 kW

PreSanje u alatu:

Hidrauli¢na presa TIO Lesce 20t, snaga 4 kW

Hidrauli¢na presa Litostroj HDO -1-63, snaga 5,5 kW
Hidrauli¢na presa Litostroj HDO-2-100, snaga 17 kW
Hidrauli¢na presa Litostroj HDO-2-160 ,snaga 11 kW

3.2. Prostori za skladiStenje i privremeno skladiStenje sirovina i ostalih tvari

1)

2)

3)

4)

Skladiste poluproizvoda, materijala i roba SN01 (200 m?)

Skladiste se nalazi u prozraénom zatvorenom objektu (350 m?) uz proizvodnu halu. Unutar ovog
prostora Zi¢anom ogradom izdvojeno je 200 m® za potrebe skladiitenja poluproizvoda,
materijala i robe potrebne u procesima u proizvodnim radnim jedinicama PRJ1 1 PRJ2. Skladisti
se u metalnim kontejnerima i/ili na policama. U ogradenom prostoru nalaze se dvije prostorije
od kojih je jedna ured a druga iskoristena kao skladite za koli¢ine manje od 5 kg (12 m?).

SkladiSte poluproizvoda, materijala i roba SNO1 — skladiSte ulja, otpadnih ulja i tekuéine
(12 m?)

Skladiste se nalazi u prozratnom zatvorenom objektu u proizvodnoj hali ,preSanje UG
poluproizvoda®. Unutar ovog prostora zi¢anom ogradom izdvojena su 2 odjeljka jedan 7,5 m* a
drugi 4,5 m’ gdje se skladiite ulja, otpadna ulja i tekuéine. U svakom odjeljku spremnici su
smjesteni u tankvane. Ulja skladiStiti u spremnicima sa tankvanama u zatvorenom
prostoru.

Tekucine skladistiti u spremnicima koji se nalaze unutar zaStitnih tankvana, a loZivo
ulje skladistiti u podzemnom horizontalnom spremniku od celika smjeStenom unutar
betonske tankvane.

Skladiste poluproizvoda, materijala i roba SN01 — skladiSte bakrenog praha (10 m®)
Skladiste se nalazi u prozratnom zatvorenom objektu uz proizvodnu halu ,,mjesanje MG
materijala®“ i isto nije ogradeno ve¢ je samo obiljeZen prostor skladiStenja. Skladisti se bakreni
prah u metalnim kantama. Prasnjave materijale skladiStiti u vreCama na paleti u
zatvorenom skladistu.

Skladiste poluproizvoda, materijala i roba SN10 (100 m?)
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S)

6)

7)

8)

9

10)

11)

Otvoreni prostor u hali ,,presanje UG poluproizvoda“ gdje se skladiste tvari (koksevi, grafiti,
cada) koje se upotrebljavaju za potrebe trenutne proizvodnje prema planu operativne pripreme
proizvodnje OPP. PraSnjave materijale skladistiti u vre¢ama na paleti u zatvorenom
skladistu.

Skladiste poluproizvoda, materijala i roba SN10 — skladi$te metalnih prahova (100 m®)
Otvoreni prostor u hali ,,mljevenje i sijanje poluproizvoda™ gdje se skladiSte tvari (metalni
prahovi) koje se upotrebljavaju za potrebe trenutne proizvodnje prema planu operativne
pripreme proizvodnje OPP. PraSnjave materijale skladistiti u vrecama na paleti u
zatvorenom skladistu.

Skladiste poluproizvoda, materijala i roba SN05 (16 m?)
Skladiste se nalazi u zatvorenom prostoru sa hladenjem (frigo komora). Tu su uskladistene
sirovine koje moraju biti na niskoj temperaturi (8 - 12°C).

Skladiste poluproizvoda, materijala i roba SN06 (60 m?)

Skladiste se nalazi u zatvorenom prostoru i namjenjeno je za skladiStenje poluproizvoda,
materijala i roba potrebnih u procesima u proizvodnje drzaca i metalnih kontakata u radnoj
jedinici PRJ3. Roba se nalazi na stalazama — odljevci, vijci, matice, opruge, podloske i dr.

Skladiste poluproizvoda, materijala i roba SNO7 (16 m%)

Skladiste se nalazi u zatvorenom prostoru i namjenjeno je za skladiStenje poluproizvoda,
materijala i roba potrebnih u procesima u proizvodnje u proizvodnim radnoim jedinicama PRJ2
i PRJ3. Roba se nalazi na stalazama — limovi i trake.

SkladiSte poluproizvoda, materijala i roba SNO7 potrebnih u procesima proizvodnje u
proizvodnoj radnoj jedinici PRJ3 (20 m’)

Skladiste se nalazi u zatvorenom prostoru i namjenjeno je za skladiStenje poluproizvoda,
materijala i roba potrebnih u procesima u proizvodnje u proizvodnoj radnoj jedinici PRJ3. Roba
se nalazi na stalazama — metalni profili.

Skladiste poluproizvoda, materijala i roba - skladi$te plinova (6 m®)

Skladiste se nalazi u PRJ1 u prozra¢nom zatvorenom objektu uz proizvodnu halu ,,presanje UG
poluproizvoda®. Unutar ovog prostora Zi¢anom ogradom izdvojena su 4 odjeljka po 1,25 m”.
Uskladisteni su plinovi u originalnoj ambalazi — bocama.

Skladistiti teku¢ine i1 ukapljene plinove u spremnicima u skladu s fizikalno — kemijskim
svojstvima uskladiStenih medija (temperatura, zapaljivost, osjetljivost na svjetlost,
reaktivnost) te provoditi redovito svakodnevno odrzavanje i1 internu inspekciju
spremnickog prostora vizualnim pregledom na prisutnost i otkrivanje curenja.

Skladiste poluproizvoda, materijala i roba - skladiste kiselina (16 m®)

Skladistenje i rukovanje kiselinama namjenjenim za potrebe procesa u PRJ3 odvija se u
prozracnom zatvorenom prostoru s ventilacijom. Kiseline se nalaze u plasti¢nim spremnicima
koji se nalaze u zastitnoj tankvani (maksimalna koli¢ina na lokaciji 50 kg kiseline).

Skladistiti zapakirane opasne kemikalije u natkrivenom skladiSnom prostoru s
ventilacijom i protupoZarnom zastitom na dovoljnoj udaljenosti od drugih objekata, a
opasne kemikalije koje bi mogle reagirati jedne s drugima drzati u odvojenim
prostorijama.

19



12)

13)

3.3.

1)

Skladiste gotovih proizvoda SP01 (320 m?)

Skladiste se nalazi u zatvorenom prostoru — prizemlje zgrade. Gotove proizvode nakon izvrsene
zavrsne kontrole radnik privremeno skladisti u radnoj prostoriji (predpakiranje) do primopredaje
na skladiSte gotovih proizvoda.

Spremnik loZ ulja (30 m’)

Lozivo ulje ekstra lako (LU EL) skladisti se u podzemnom horizontalnom spremniku. Spremnik
je izraden od &elika smjestenom unutar betonske tankvane. U spremniku se nalazi max 18 m’
LU EL- lozivog ulja ekstra lakog. Koristiti nadzemne spremnike pod atmosferskim tlakom
za skladiStenje tekuc¢ina (umjetnih smola, veziva, kiselina, otapala, premaza, ljepila, ulja
1 masti za podmazivanje), a za skladiStenje lozivog ulja koristiti ¢eli¢ni podzemni
horizontalni spremnik.

Koristiti zatvorene nadzemne cjevovode te redovito provoditi nadzor i odrZavanje,
sprijeciti unutarnju koroziju cjevovoda primjenom inhibitora korozije, a vanjsku
koroziju cjevovoda primjenom antikorozivnih premaza. Isporuke lozivog ulja
dostavljati cisternom od dobavljaca te transportirati cjevovodima i pumpama do dnevnih
tankova sa automatskim regulatorima 1 svjetlosnim signalima isklju¢ivanja i
ukljudivanja prema minimumu (uklju¢ivanje pumpi) i maksimumu (iskljucivanje
pumpi).

Koristiti spremnike iskljucivo za skladiStenje samo jedne vrste tvari.

Ostale tehnicki povezane aktivnosti

Alatnica

Postrojenje za izradu i popravak alata koje je u sastavu PRJ3, te takoder radi za proizvodnju.
Proizvodni pogon Alatnica, tvrtke TUP d.d. — Dubrovnik smjesten je uz halu ,,A“ (uz pogon
proizvodnje UG i MG poluproizvoda). Pogon alatnice se sastoji od jedne prostorije veli¢ine oko
22 x 6 m (cca 132 m?). U prostoru se obavljaju mehanicarski i tokarski poslovi izrade alata za
potrebe svih pogona tvornice. Koristiti elektromotor s frekvencijskim pretvaraem na
trostranoj brusilici.

Na mjestima rada se koristi sljede¢a radna oprema u uporabi:
Rezanje:

Horizontalna klatna pila HT 350, snaga 2,25 kW

Busenje:

Stolna busilica MC-SB-8 760, snaga 0,37kW
Stubna busilica BDB-3, snaga 1,5 kW
Elektro eroziona busilica 4508, snaga 3,5 kW

Tokarenje:

Tokarski stroj Prvomajska TNP 250/800, snaga 11,5 kW
Tokarski stroj Prvomajska TNP 160B/500, snaga 4,47 kW

Glodanje:

Alatna glodalica ALG-200B, snaga 4,65 kW

Brusenje:

Dvostrana brusilica LTH-B8-200, snaga 0,85 kW
Univerzalna brusilica Prvomajska, snaga 1,75 kW

Termicka obrada:
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° Elektri¢na pe¢ za kaljenje SAFED, snaga 25 kW
) CER pe¢ MKP-20, snaga 5,5 kW

Grijaci zraka (kaloriferi) za grijanje prostora:

. Koncar 4EG 5Z, snage 4,5 kW (2 kom.)

2)  Strojno odrZavanje (mehanicka i elektro radiona)
Oba postrojenja su u sastavu PRJ3. Objekat sluzi za potrebe elektro odrzavanja i strojnog odrzavanja.

Rezanje:
. Abrazivni cirkular AC 300 Progres Zrenjanin, snaga 7,5 kW

Zavarivanje:
. Elektrolu¢no zavarivanje Varstroj VARIN 1700, max. struja zavarivanja 165 A

. Elektrolu¢no zavarivanje Varex 260 BPH, max. struja zavarivanja 260 A

. Elektrolu¢no zavarivanje SA 500, snaga 20 kW

. Elektrolu¢no zavarivanje MIG 302 COMPACT (pod zastitnom atmosferom)
Busenje:

. Stubna busilica MC-SB-8, snaga 0,8 kW

Brusenje:

. Dvostrana brusilica ERB-35/14 Prvomajska, snaga 3 kW

Obrada bez skidanja strugotine:

. Stroj za kruzno savijanje lima MS-M3,15, snaga 4 kW

3) Agregat

Napajanje elektri¢nom energijom kod nestanka mreznog napona. Koristiti automatsko upravljan i
reguliran pumpni sustav.

. Agregat Torpedo FGL/22,55A, snaga 55 kW, gorivo: loZivo ulje ekstra lako (LUEL)

4) Kotlovnica

Grijanje kancelarijskih prostora i dijelova pogona (kotlovnica upravne zgrade) te grijanje dijelova

pogona PRJ 2 (kotlovnica pogona Rezanje)

. Toplovodni kotao ,,Neovulkan* Zrenjanin, snaga 0,300 MW, gorivo: lozivo ulje ekstra lako (LU
EL), grijanje kancelarijskih prostora i dijelova pogona. Nalazi se u sklopu upravne zgrade.

. Toplovodni kotao BIASI S.p.a. tip RCA 600, gorivo: loZivo ulje ekstra lako (LU EL), snaga
0,600 MW, grijanje dijelova pogona PRJ 2.
Koristiti zatvorene nadzemne cjevovode te redovito provoditi nadzor i odrzavanje,
sprijeciti unutarnju koroziju cjevovoda primjenom inhibitora korozije, a vanjsku koroziju
cjevovoda primjenom antikorozivnih premaza. Isporuke loZivog ulja dostavljati
cisternom od dobavljaca te transportirati cjevovodima i pumpama do dnevnih tankova sa
automatskim regulatorima 1 svjetlosnim signalima isklju€ivanja 1 ukljuc¢ivanja prema
minimumu (ukljuéivanje pumpi) i maksimumu (iskljucivanje pumpi).

Koristiti automatski upravljan i reguliran pumpni sustav.

5)  Kupaonice

Grijanje tople vode za potrebe kupanja zaposlenih.
. Elektri¢ni bojleri, snaga 2 kW (kom 12)
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6) Trafo stanica

Opskrba elektricnom energijom osigurana je iz elektroopskrbne mreze preko zidane transformatorske
stanice ¢vorne 10/04 kV, 2x400 kV A koja se nalazi u sklopu lokacije, ali je ista u vlasnis§tvu HEP-a. 1z
iste trafostanice snabdijeva se i podrucje dijela Gruza.
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7)  Kompresorsko postrojenje
Opskrba proizvodnih pogona potrebnim koli¢inama komprimiranog zraka. Kompresorsko
postrojenje sadrzi tri prostorije za smjeStaj kompresora koji proizvodne pogone snabdijevaju
potrebnim koli¢inama komprimiranog zraka. Instalacije zraka su prisutne u svim djelovima
pogona po radnim jedinicama. Pratiti i evidentirati sate rada pumpi i kompresora,
svakodnevno ih odrzavati i zamjeniti istroSene ventile odgovaraju¢im ventilima ovisno
o mediju, fizikalnim svojstvima (npr. tlaku) i ostalim tehnoloSkim zahtjevima.

. Kompresor Atlas Copco GA30+APS8 snaga 27,20 kW
. Kompresor ,,N-PAK 3* snaga 22,8 kW
° Kompresor ,,N-PAK 314* snaga 22,8 kW

8) Povezane tehnicke aktivnosti u PRJ 1
Grijanje prostora pogona preSanje MG poluproizvoda.
Grijaci zraka (kaloriferi) za grijanje prostora:

. Koncar 4EG 5Z, snage 4,5 kW (2 kom.)

9)  Povezane tehnicke aktivnosti u PRJ 2

. Teretni lift za transport poluproizvoda i proizvoda nosivosti 500 kg

. Suhi filterski uredaj za ventilaciju ,,SOP* - STFPOZ — 1 snaga 37 kW (vrecasti filterski uredaj
za otpraSivanje strojeva u PRJ 2)

10) Laboratorij razvoja

Laboratorij razvoja nalazi se u upravnoj zgradi. Sastoji se od dvije prostorije povrsine svaka cca 25
m’. Fizikalna, kemijska i elektri¢na ispitivanja sirovina, materijala, poluproizvoda i proizvoda.

Na mjestima rada se koristi sljedeca radna oprema u uporabi:

. Laboratorijska pe¢ tip MKP20 snaga 5,5 kW (2 kom)

. Laboratorijska pe¢ tip DEGUSSA snaga 6 kW

. Laborijska susara INSTRUMENTARIA snaga 1,8 kW

. Laborijska susara INSTRUMENTARIA snaga 2 kW
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3.4. Godisnje kolicine sirovina i proizvoda

Tablica 1. Sirovine, sekundarne sirovine i druge tvari koje se upotrebljavaju u postrojenju TUP d.d.

Sirovine, GodiSnja potrosnja
Br. | Postrojenje .sekfmdarne Opis i karakteristike s [.)osebni.m naglasavanjem za 2012. g. (1)
sirovine, druge opasnih tvari
tvari Iskoristivost
1.1.1. Umjetne smole
SN 05 F enol—. Stetl.li prip'rava.k (Xn), prah, pfocj (.ena Vrst(? 0.440
1. PRI 1 formaldehidna opasnosti: prosipanje 40 kg, skladiStenje u papirnate 100%
smola BP 120 vrec¢e od 20 kg. ’
Fenol- Stetni pripravak (Xn), tekuéina, procjena vrste
SN 05 . e . 3 235
2. PRI 1 formaldehidna opasnosti: istjecanje max 230 kg (1,177 g/cm’), 100 %
smola 89780 FLO1 skladi$tenje u limene bacve od 200 litara. °
- (). tokuci -
SN 01 BOROFEN BNF- Otrovnan pr.lplTava ’( ), tekudina, procjena v}rste 0
3. PRI 1 2000 opasnosti: istjecanje max240 kg (1,20 g/cm’),, 0%
skladistenje u limene ba¢ve od 200 litara. °
Poliesterska smola | Nadrazujuéi pripravak, masa za oblikovanje u obliku 0,058
4. SNOS5 . e o .
(supraplast) kita, skladiStenje u plasticnim vre¢ama od 20 kg. 7%
1.1.2. Prirodne smole i druga veziva
Nadrazujuéi pripravak (Xi), komadi, procjena vrste 0
1. SNO1 Kolofonij opasnosti: prosipanje 20 kg, skladistenje u jutene 0%
vrec¢e od 50 kg °
Elektrodna smola Otrovni pripravak (T), granule, procjena vrste L672
2. SN 01 BX 95KS, opasnosti: prosipanje 500 kg, skladistenje u velike lé 49
granule vrece od 1 tone. e
Carbores T10, Opasan za okoli§ (N), istjecanje 1 m’, skladistenje u 0,650
3. SN 01 . A . 3
tekucina plasti¢ni spremnik od 1 m 8%
1.1.3. Kiseline
Nagrizajuc¢a kemikalija (C), tekucina, procjena vrste 0.06
1. PRJ 3 Sulfatna kiselina opasnosti: istjecanje max 50 litara, skladistenje u ) 0’ 0%
plasti¢ne kante od 50 litara. ’
Nagrizajucéa kemikalija (C), tekuéina, procjena vrste 0
2.. PRJ 3 Nitratna kiselina opasnosti: istjecanje max 50 litara, skladistenje u 0%
plasti¢ne kante od 50 litara. ’
Nagrizajucéa kemikalija (C), tekuéina, procjena vrste 0
3. PRJ 3 Kloridna kiselina opasnosti: istjecanje max 50 litara, skladistenje u 0%
plasti¢ne kante od 50 litara. °
1.1.4. Plinovi
Otrovan korozivni plin (T), procjena vrste opasnosti: 0.160
1. PRJ 1 Amonijak istjecanje 20 kg, skladistenje u celi¢ne boce od 20 ’
R 100 %
kg. Onecis¢enje zraka u krugu 150 m.
Zagusljiv plin, procjena vrste opasnosti: istjecanje 0.200
2. PRI 1 Dusik 20 kg, skladistenje u Celi¢ne boce od 20 kg. Onecis. ’
100 %
zraka u krugu 100 m.
Strojno . Vrlo lak'o .za'palj i\f plin (F*, Xi),' vproc'j ena Vr.svte 0,080
3. odrravanie Acetilen opasnosti: istjecanje 20 kg, skladiStenje u Celicne 20 %
Zav .
! boce od 20 kg, onecis. zraka u krugu 100 m. ’
4 Strojno Kisik Zapaljivi plin 1 oksidans (O), procjena vrste 0,080
' odrzavanje opasnosti: istjecanje 20 kg, skladistenje u celicne 80 %
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Sirovine, GodiSnja potrosnja
Br. | Postrojenje* .sekfmdarne Opis i karakteristike s [.)osebni.m naglasavanjem za 2012. g. (t)
sirovine, druge opasnih tvari
tvari Iskoristivost
boce od 20 kg, podrzava gorenje.
Zagusljiv plin, procjena vrste opasnosti: istjecanje 0.060 ¢
5. PRJ 1 Corgon (Ar+CO,) | 20 kg, skladistenje u celi¢ne boce od 20 kg, onecis. ’
60 %
zraka u krugu 100 m.
1.1.5. Otapala
Otrovna kemikalija (T), tekucina, procjena vrste 0.435
1. SN 01 Trikloretilen opasnosti: istjecanje 200 litara+pozar, skladiStenje u ’
. y . 95 %
limene bacve od 200 litara.
MEK Nadrazujuca (Xi), lako zapaljiva tekucina (F), 0
2. SN 01 o procjena vrste opasnosti: istjecanje 1 litre,
(metiletilketon) s . . 0%
skladiStenje u limene kante od 1 litre.
N zujuca tekucina (Xi j i:
R e e rmrrr B
' alkohol) Jecany > Sadistenje 0%
litre.
Nadrazujuca (Xi), lako zapaljiva tekuéina (F),
. o . . y 0,09t
4. SN 01 Aceton procjena vrste opasnosti: istjecanje 50 litara+pozar,
e o . . 90 %
skladiStenje u plasti¢ne spremnike od 50 litara.
Spirit Lako zapaljiva tekudina (F), procjena vrste 02t
5. SN 01 (denaturirani opasnosti: istjecanje 100 litara+pozar, skladiStenje u 9 (’) o
alkohol) plasti¢ne spremnike od 50 litara. ’
1.1.6. Premazi
Stetno (Xn, lako zapaljivi pripravak (F), tekuéina, 0.0015
1. SN 01 Elektrodag 1415 M procjena vrste opasnosti: istjecanje 1,5 kg, ’
e . 90%
skladistenje u plasti¢ne kante od 1,5 kg.
5 SN 01 Boje Zapaljiva tekuéin.av, istq' ecanje 5 litara, skladistenje u 0,005
plasti¢ne i metalne posude. 80 %
1.1.7. Ucévr§céivanje i zastita sloja
Stetno (Xn), zapaljivi pripravak tekuéina, procjena 0.01
1. SN 01 Ultimeg 2000/376 vrste opasnosti: istjecanje 5 litara, skladiStenje u ! 0’0 o
limenoj kanti od 5 litara. °
Nagrizajuéi pripravak (Xi), teku¢ina, procjena vrste 0.009
2. SN 01 Elastosil A 234 opasnosti: istjecanje 310 ml (1,21 g/em’), ’
Y . 50 %
skladiStenje u plasti¢ne tube od 310 ml.
1.1.8. Ljepila
Stetno (Xn, F), lako zapaljivi pripravak , tekuéina, 12.60
1. SN 01 Elastosil E 41 procjena vrste opasnosti: istjecanje 90 ml, ’
e . 100%
skladiStenje u limene tube od 90 ml.
Polybond EP VP | NadraZzujuca tjestasta tvar, procjena vrste opasnosti: 0.01
2. SN 05 1100/base istjecanje 500 g, skladistenje u limene kante od 2,5 9(’)0/
SoltaPox 4103 kg. ’
1.1.9. Oksidi i soli
- Prasina, procjena vrste opasnosti: prosipanje 20 kg, 1
1. SN 01 K k e .
vareni pesa skladistenje u plasti¢ne vrece od 25 kg. 50 %
. Granule, procjena vrste opasnosti: prosipanje 20 kg, 0,03
2 SN 01 Modra galica skladiStenje u plasti¢ne vrece od 25 kg. 60 %
1.1.10. Ulja i masti
1. | Krug tvornice Ulje za lozenje Upotrebljava se u industriji (na uredajima sa 37,580
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Sirovine, GodiSnja potrosnja
Br. | Postrojenje* .sekfmdarne Opis i karakteristike s [.)osebni.m naglasavanjem za 2012. g. (t)
sirovine, druge opasnih tvari
tvari Iskoristivost
EINECS/CAS isparljivim plamenicima i plamenicima na 100%
269-822-7/68334- | rasprskavanje bez moguénosti pregrijavanja goriva).
30-5 Stetno (Xn), Opasno za okolis (N)
Ulja za .Za'palj iYa tekué.ina (R10), .Iv)rocj ena Yrste opafnosti: 0.40
2. SN 01 . istjecanje 200 litara, skladiStenje u limene bacve od
podmazivanje . 70 %
200 litara.
Masti 7a Slabo zgpalj ivg ma.st (I.I.228), procj er.lva VI"StC 0,005
3. SN 01 . opasnosti: prosipanje 1 ili 5 kg, skladistenje u
podmazivanje .y . 90 %
plasti¢ne kante od 115 kg.
Selektivno rafinirano mineralno ulje naftenske
osnove s aditivima.Tesko bio razgradljivo jer sadrzi 0
4. SN 01 Trafo ulje 296 X mineralno ulje.apaljiva tekucina, procjena vrste 0%
opasnosti: istjecanje 200 litara, skladi$tenje u limene °
bacve od 200 litara.
1.1.11. Metali
Otrovna tvar (T), prah, procjena vrste opasnosti: 0.1
1. SN 01 Olovni prah prosipanje 25 kg, skladistenje u plasti¢ne kante od 7 5’ o
25 kg. ’
1.1.12. Tvari koji stvaraju praSinu a ne spadaju u Stetne
Prasi j i ipanj k 14
L SN 02 Koksevi rasina, pro.cv:Jen?l vrste o.pasnostl ,pr031panje 50 kg,
skladiStenje u papirnate vrece od 25 kg. 90 %
5 SN 02 Grafiti Prasina, pr(??J en.a vrste (?pasnostlz,pr051panje 50 kg, 6,5
skladiStenje u papirnate vrece od 25 kg. 75 %
3. SN 02 Cada Prasina, pr(?f:j en'a vrste c?pasnosti:’prosipanje 50 kg, 2,4
skladiStenje u papirnate vrece od 25 kg. 80 %
4. | Metalni prahovi
Prasina, procjena vrste opasnosti: prosipanje 75 ili 2,5
4.1. SN 01 Bak: . . .
axat 100 kg, skladiStenje u limene kante od 75 i 100 kg. 90 %
42 SN 06 Kositar Prasina, procj ena.yrstc.: opa.snosti: prosipanje 50 kg, 0,5
skladistenje u limene kante. 80 %
” L o . 0,020
4.3. SN 06 Srebro Prasina, prosipanje 5 kg, skladiStenje u limene kante. 95 9%
0
. PraSina, procjena vrste opasnosti: prosipanje 25 kg, 0,08
4.4. SN 01 Cink e .
n skladistenje u limene kante od 25 kg. 90 %
4s. SN 06 Wolfram Prasina, procjena Vrs.'fe oPasnosti: prosipanje 5 kg, 0,1
skladistenje u kante. 98 %
46 SN 01 Cink - stearat Prasina, pr()fjen?l vrste opavlsnosti:’prosipanje 25 kg, 0,025
skladiStenje u plasti¢ne vrece od 25 kg. 15 %
*Napomena:
PRJ1 - Proizvodna radna jedinica ugljenografitnih i metalografitnih poluproizvoda
PRJ2 - Proizvodna radna jedinica ugljenografitnih i metalografitnih proizvoda
PRJ3 - Proizvodna radna jedinica drzaca Cetkica, metalnih kontakata i metaloplasti¢nih proizvoda
SN - Skladi$te poluproizvoda, materijala i roba
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Tablica 2. Proizvodi i poluproizvodi proizvedeni u postrojenju TUP d.d.

Br. Postrojenje” Proizvod i Opis proizvoda ili poluproizvoda Registarski brojevi Proizvodnja
poluproizvod tvari CAS (t/god) u 2012. g.
Sirovine: naftni koks, ¢ada i grafit se skupa s Naftni koks:
vezivom katranska smola i Carbores T10 64743-05-01
(vezivo moze biti i prirodna smola kolofonij) Cada:
mijesaju. Tako zamje$ana masa se drobi, 133-86-4
melje, sije, homogenizira, presa s tocno Grafitni prah: 15 t/god
Usli fitni odredenim pritiskom i termicki tretira do 7782-42-5
1. PRJ1 g Jenog}‘a ! Ifl potrebnog stupnja i s odredenim gradijentom Elektrodna smola BX | Nazivni kapacitet
poluproizvodi . . .. L
temerature. Sve sirovine moraju zadovoljiti 95KS, granule: postrojenja: 35
uske tolerance fizikalnih i kemijskih osobina. 65996-93-2 t/god
Svaki postupak u tehnoloskom procesu izrade Carbores T10:
je pod stalnim nadzorom. Takav poluproizvod 121575-60-8
ide na skladiste poluproizvoda iz kojeg se Kolofonij:
izraduje gotov proizvod. 8050-09-7
Metalni prahovi (Cu, Sn, Zn) se mijeSaju s
grafitom i presaju s to¢no odredenim pritiskom Bakreni prah:
i termicki tretiraju do potrebnog stupnja i s 7440-50-8 10 t/god
odredenim gradijentom temperature. Sve Kositar prah:
2 PRI Metalogf‘aﬁtn‘i s.irovi.ne.moraj}l Z‘adovolj‘iti uske t(?lerance 74.140-31-5 Nazivni kapacitet
poluproizvodi fizikalnih i kemijskih osobina. Svaki postupak Cink prah: ..
“ . . X postrojenja: 20
u tehnoloSkom procesu izrade je pod stalnim 7440-66-6 tgod
nadzorom.Takav poluproizvod ide na skladiste Grafitni prah:
poluproizvoda iz kojeg se izraduje gotov 7782-42-5
proizvod.
Cetkice za elektri¢ne strojeve i motorna vozila Ukupno: 38, 5
‘oL a4 . .y . t/god
(Cetkice za velike i srednje elektri¢ne strojeve, (3.134.000
Ugljenografitni Cetkice za male elektri¢ne strojeve,Cetkice za k(;m. /éo d)
. PRI2 i motorna vozila), ostali ugljenografitni i i
metalografitni metalografitni proizvodi (ugljik za strojne - .
. . .. o e . Nazivni kapacitet
proizvodi dijelove, ugljik za termicke i kemijske .
primjene, klizaci, kontakti iz ugljika i postrojenja: 80
metalografita). ¥god (7.000.000
kom./god)
Cetkice za industrijske i vuéne elektriéne
strojeve. Primjena u industriji je
najrasprosranjenija, Cetkica je dio svakog 14 t/god
motora i generatora u elektroindustriji , (80.000
Cetkice za proizvodnyji i raspodjeli elektri¢ne energije, kom./god)
31 PRI2 velike i srednje rudarstvu, metalurgiji, drvnoj industriji i i
elektri¢ne drugim industrijskim granama. Poseban je Nazivni kapacitet
strojeve znacaj Cetkica kod vucnih elektri¢nih strojeva, postrojenja: 28
gdje je vrlo vazna regulacija broja kako za t/god (160.000
gradsku vucu (tramvaji, trolejbusi), tako i za kom./god)
zeljeznicku vucu (elektricne i dizel-elektricne
lokomotive).
8 t/god
§ Mali motori kucanskih aparata i ru¢nih alata goi??g(i(;())
Cetkice za male kao i uredaji tzv. autoelektrike i regulacijske
3.2. PRIJ2 elektri¢ne tehnike ne mogu raditi bez ¢etkica. Cetkice se - - .
strojeve nalaze u motoru usisavaca, miksera, razli¢itih Nazwm. kapamtet
mlinaca, busilica, brusilica, pila, pumpi itd. postrojenja: 21
’ ’ T t/god (4.000.000
kom./god)
1,5 t/god
(1.500.000
33 PRI2 Cetkice za (:Zetkice pokretaca (startera) i kom./god)
motorna vozila Cetkice dynamo (alternator)
Nazivni kapacitet
postrojenja: 2,5
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Br. Postrojenje” Proizvod i Opis proizvoda ili poluproizvoda Registarski brojevi Proizvodnja
’ Jen) poluproizvod PIs p polup tvari CAS (t/god) u 2012. g.
t/god (2.500.000
kom./god)
Kao materijal u izradi strojnih dijelova (prsteni
za vodene turbine, parne turbine, pumpe, za
parne glave za kompresore, razni lezajevi i dr.) 2 tsod
afirmirao se kroz svoja svojstva. Svojstva g0
.. . . .. (3.000 kom./god)
ugljika za strojne dijelove: samopodmazivanje,
34, PRI2 [.ngj 1l.<.za VISOkH: 'otporno'st prema korozu'l, n1.sk1' ) Nazivni kapacitet
strojne dijelove koeficijent toplinskog rastezanja, niski Lo
e . . postrojenja: 6,7
koeficijent trenja, ima veoma povoljan
.. . s t/god (10.000
koeficijent prolaza topline, lako se mehanicki
.. X . . kom./god)
obraduje, ima svojstvo povecanja ¢vrstoce sa
porastom temperature, ima nisku specifiénu
tezinu.
2t/god
Postojanost na visoku temperaturu i na (40.000
Usljik za p.).romjene te@gerature Vi§0ka toplinska kom./god)
termicke i vodljivost , mala ili gotovo nikakva sposobnost
3.5. PRJ2 Kemiiske kvasenja kod veéine rastaljenih metala, pruza - Nazivni kapacitet
. J mogucnost da ugljik koristimo u termicke postrojenja: 7,5
primjene . . L
svrhe. Lonci, lon¢i¢i, matrice, kalupi, grijaci , t/god
obloge dr. (150.000
kom./god)
Razni kliza¢i za oduzimace struje, koji se
koriste za napajanje vuénih motora preko 10 t/god
kliznih vodova za gradski i Zeljezni¢ki promet, (7.000 kom./god)
transport u rudnicima, kranove, dizalice,
3.6. PRJ2 Klizaci izraduju se iz kvalitetnog ugljenografita i - Nazivni kapacitet
metalografita. postrojenja: 10
Zbog svojstva samopodmazivanja , otpornosti t/god (7.000
na koroziju, neznatnog iskrenja, ovi materijali kom./god)
su potpuno istisnuli druge vrste materijala.
U elektri¢nim regulacijskim postrojenjima ima I Vgod
SulaclSkIm Pos o) enima (4.000 kom./god)
.. mnogo vrsta kontakata koji ili prekidaju
Kontakti iz elektricne krugove ili prenose struju s jedno
3.7. PRJ2 ugljika i g . P _ ! . ! ¢ - Nazivni kapacitet
elementa na drugi . Primjena: koriste se u .
metalografita . . . . postrojenja: 1,25
potenciometrima, kontaktorima, kontrolerima,
i e t/god (5.000
ili kao kotacici.
kom./god)
Ukupno: 4,9
TRV t/god
Dradi fetkica, . o (8.000 kom./god)
metalnih Metalni, metaloplasti¢ni i plasti¢ni proizvodi
4. PRJ3 kontakata i (drzaci Cetkica, metalni kontakti i - - .
- o . Nazivni kapacitet
metaloplasti¢ni metaloplasti¢ni proizvodi) .o
roizvodi postrojenja: 20,5
proizv t/god (30.000
kom./god)
2,5 t/god
(2.000 kom./god)
Sklop drza¢ - ¢etkica ima vaznu ulogu u
4.1. PRJ3 Drzaci ¢etkica odrzavanja stabilnog kontakta izmedu Cetkice - Nazivni kapacitet
cetkice i kolektora ili kliznog koluta. postrojenja: 12,5
t/god (10.000
kom./god)
Kao kontaktne materijale za elektri¢ne ulju¢no 2 t/od
isFljuéne ureéaje danas najvise koriste . Srebro: (5.000 kfm. /g0d)
materijale na bazi srebra, bakra, volframa. Ovi 7440274
42. PRIJ3 Metalni. .maffarijali i.m aj1'1 visoku c{tpomos.t na Nazivni kapacitet
kontakti oksidaciju, pa time i na promjenu prijelaznog .
otpora kontaktnog sklopa, zadovoljavajucu Volfram: postrojenja: 6
P § skopa, Javay 7440-33-7 t/god (15.000

elektricnu i toplinsku vodljivost, kao i
otpornost u elektricnom luku. Metalni kontakti

kom./god)
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Opis proizvoda ili poluproizvoda

Registarski brojevi
tvari CAS

Proizvodnja
(t/god) u 2012. g.

iz proizvodnog programa sastoje se uglavnom
od tijela metalnog kontakta (bakrena legura i
kontaktne plocice iz sinter materijala (Ag, W)

To su kontaktni oduzimaci , priklju¢ne plo¢ice
izradene iz plasti¢nih masa za sve vrste
elektri¢nih uredaja, izolatori i izolirani nosaci
drzaca potrebni kod ugradnje drzaca.

0,4 t/god
(1.000 kom./god)

Nazivni kapacitet
postrojenja: 2
t/god
(5.000 kom./god)

L Proizvod i
Br. Postrojenje .
poluproizvod
43, PRI3 Metal(?plastl.cm
proizvodi
*Napomena:

PRJ1 - Proizvodna radna jedinica ugljenografitnih i metalografitnih poluproizvoda
PRJ 2 - Proizvodna radna jedinica ugljenografitnih i metalografitnih proizvoda

PRJ 3 - Proizvodna radna jedinica drzaca Cetkica, metalnih kontakata i metaloplasti¢nih proizvoda
SN - Skladiste poluproizvoda, materijala i roba

29




4. BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBNIM TEHNOLOSKIM DIJELOVIMA




5.

5.1.

PROCESNI DIJAGRAMI TOKA

Procesni dijagram proizvodnje ugljenografitnih (UG) proizvoda
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5.2. Procesni dijagram proizvodnje metalografitnih (MG) proizvoda
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6.

PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA

Prilog 1. Master lista dokumenata

7.

OSTALA RELEVANTNA DOKUMENTACIJA

RDNRT za proizvodnju obojenih metala (koji ne sadrze Zeljezo), prosinac 2001. (eng. Reference
Document on Best Available Techniques in the Non Ferrous Metal Industries, Integrated Pollution
Prevention and Control, European Commission, December 2001, BREF kod: NFM)

RDNRT za energetsku ucinkovitost, veljaca 2009. (engl. Reference Document on Best Available
Techniques for Energy Efficiency, Integrated Pollution Prevention and Control, European
Commission, February 2009, BREF kod: ENE)

RDNRT za emisije iz skladista, srpanj 2006. (engl. Reference Document on Best Available
Techniques on Emissions from Storage, Integrated Pollution Prevention and Control, European
Commission, July 200, BREF kod:ESB)

RDNRT za obradu otpadnih voda i obradu otpadnih plinova / sustavi upravljanja u kemijskom
sektoru (engl. Reference Document on Best Available Techniques in Common Waste Water and
Waste Gas Treatment/Management Systems in the Chemical Sector, Integrated Pollution
Prevention and Control, European Commission, February 2003 BREF kod: CWW)

RDNRT za opéa nacela monitoringa, srpanj 2003. (engl. Reference Document on the General
Principles of Monitoring, Integrated Pollution Prevention and Control, European Commission,
July 2003, BREF kod:MON)

Zakon o zastiti okolisa (,,Narodne Novine®, broj 80/13)

Uredba o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zaStite okoliSa (,,Narodne Novine®“, broj
114/08)
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Prilog 1 Master lista dokumenata
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